SPECIFICHE BARRE ALESATRICI -

CHIAVE DI LETTURA

@Organizzazione della pagina

DOrganizzate per serie di prodotti.
(Vedi indice alla pagina seguente.)

TIPO DI BARRA ALESATRICE
Indica le lettere iniziali per il numero di ordinazione
e i tipi di inserti da usare.

—= DENOMINAZIONE SERIE DI PRODOTTI
SEZIONE PRODOTTO

PRODOTTO

*DIMPLE BAR:: =
& da 3 a 5 vole i diametro (o stelo i carburo & da 7 a8 vote i diametro)
S Inserti TP Be g e it
oD | CBN
H RLF
) & A
Portautensile destro raffgurato. | (060,11 |(08.00:116)
o] orenor) BB 2 ] BT
Godice di ordinazione Codice inserto ‘inmo |sancars| 1
[R]t] Ds [ Lt [ L2 [ F1 [ W1 [RR| D1 | Re [™*%*luaisagio chiave
FSTUP1008RIL0BA o9 080200 | 6 |125(18 | 5| 72| 10| 10 | 04 | 3 |Ts2D |TKvoer
1210R1L09A [of8| 1pay [090200| 10 150|225 6 | o | & | 12 | 04 | a5 |7s2sD |Tkvosr
1412R/L-09A |o|®| TPMH 00020 | 12 | 150 |27 71 7| 14 | 04 | 4 TS25D | TKyoer -
1816RIL41A  [ole| Notovig | 110300 | 16 [ 190 |36 | o |15 | 4| 18 | 0a |5 |Tsoi |mvior
2220R1L-11A  |o|@] NPTPMH | 410300 | 20 |220 |45 | 11 19 | o | 22 | 04 | 5 |Ts31D [Tkvior
3225RIL-16A ||| 160300 | 25 | 270 |563| 16 [284| 0| 32 | 08 | 5 |TseD |1vise
* Copplia di serraggio (N - m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5
oo et dre | ort] TP [ |
. as
0809 | o001 | oso01n
o
L Ea A
Portautensil destro raffigurato. | (0800.11) | (0805.11)
Dameto] Ragpo ¥
Codoe diordnazione || Codice inserto Pmensioni(mm) S o ? /é
R[L] De [ Lt [ L2 | F1 [ W1 [RR| D1 | Re [*™**luwaisagi| chiave
FSTUP1008R/L-08E  (@|®| 08020 8 [140(138( 5| 72|10 | 10 [ 04 [ 7 TS2D | TKYO6F
1008R-08E-2/3 |o| 08020 | 8| 90(138| 5| 72| 10| 10 | 04 | 7 |TS2D |TKYOSF
1008R-08E-1/2 |®| 08020:;| 8| 70(138| 5| 7.2( 10| 10 | 04 7 TS2D | TKYO6F
1210R/L-09E [®|®| 0902032 | 10 | 160 |16.0{ 6 [ 9 8 12 | 04 | 7.5 | TS25D [TKYOSF
T " Tt | 0. | 7 | oo [revose
1210R-09E-112 |o| 090200 | 10 | 80[160| 6| o | 8| 12 | 04 | 75 |Ts250 |Tkvoer
. 1412RIL-09E  [ole| TEGH J0o02cci| 12 | 180 |178| 7 (11 | 7| 14 | 04 | & |Ts2s0|TKYOSF
1412R-09E-2/3 |®| NP-TPGB | 090200 | 12 | 120 |17.8| 7 |11 7| 14 | 04| 8 TS25D | TKYO08F
1412R09E-112 [@| | NETEME 000200 | 12 | e0|178| 7 (11 | 7| 14 | 04 | 8 |7s2s0 |rkvoer
1B16RIL-1E |00 10300 | 16 |220218 9 [15 | 4| 18 | 04 | 8 |7s31D [1ki0F
1816R-11E-2/3 |®| 11030 | 16 | 145 (218 9 |15 4| 18 | 04 8 TS31D | TKY10F
1B16R11E-112 o] 110300 | 16 110218 o |15 | 4| 18 | 04 | & |Ts3tD [1kvi0F
2220RILME  [olo| 110300 | 20 [ 250 [240( 11 [19 | 0| 22 | 04 | & |7Ts31D TR0
2220RA1E-213 o] 10300 | 20 | 165 |240( 11 19 | 0| 22 | 04 | 8 |7s31D [1kvioF
2220RA1E-112 || 110300 | 20 | 125|240 11 19 | 0| 22 | 04 | & |7s31D |TRY10F
 Coppla di serraggio (N - m) : TS2D=0., TS25D=10, TS31D=25
(Nota i rompirucilo,
(Nota 2)Se si i Finserto
destro per il portautensile sinistro.
o - x: =
E008

CARATTERISTICHE DEL

== FIGURA DELLE LAVORAZIONI
L'uso delle figure permette di individuare le
condizioni della lavorazione I'impegno del
tagliente e gli angoli di attacco

Geometria

ROMPITRUCIOLI PER

TIPO DI TAGLIO

retrigerafe  INserti DCCC i 3
P =]
Portautensile destro raffigurato. \ 07,11 7.11)
o L
cosintionsacire ™| cosn S
FSDUC1410R/L-07A |®|® g%lg 070203 10 | 15018 | 83|33 | 9|75 14 | 0.4 | 35 | TS25 |TKY08F
2016R/L-07TA oo:::gcCMT l070200| 16 |180 (20 [11.3[33 | 15 |5 | 20 [ 04 | 5 | TS25 |Tkvoer
3220R/L-11A |®|®| BF.DCGT [11T300| 20 | 180 [22.5(16.1] 6.1 | 19 | 5 32 |08|5 TS43 [TKY15F
* Coppia di serraggio (N + m) : TS25=1.0, TS43=3.5
r T
FSDU L _E B s e e
o (07.11) (07.11) (©7.11) 7.11)
" Ro'liz u |02 |
.
[Dlametro] Raggio ¥
[pesis
cosintinsacie ™| oo e v
R|L D4 | L1 | L2 | F1 | F2 | Hi |RR°| D1 | Re < [V1e 6 ssaggo] Chiave
FSDUC1410R/L-07E | *|* DD?:E; 070203 10 [160|16.0| 83|33 | 9 (75| 14 | 04 | 75 [ TS25 |TKYO8F
2016R/L-07E -n"::gggvnmu, 16 [220(21.8(11.3( 33 | 15 50| 20 | 04 [ 8 | TS25 |TKvOeF

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43-3.5

PARAMETRI DI TAGLIO > E013

> Noot

E009

inserti tipo DCCO_ > A134—A138___| | RICAMBI
Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052) | DATI TECNICI

LEGENDA DEI SIMBOLI INDICANTI
LO STATO DEL MAGAZZINO

Nelle spiegazioni su due pagine

si trova nella pagina a sinistra.

SPECIFICHE PRODOTTO
Indica numeri di ordinazione, lo
stato del magazzino (destra/sinistra),
inserti corrispondenti, dimensioni,
diametri minimi di taglio,

raggio d’angolo standard,

rapporti raccomandati I/d e

parti di ricambio.

DIAMETRO DI TAGLIO MINIMO
Codici a colori per trovare subito i
diametri di taglio minimi/massimi
per la lavorazione interna.

prodotto.

PAGINA DI RIFERIMENTO PER
GLI INSERTI CORRISPONDENTI
Indica le pagine di riferimento con
i dati degli inserti da usare con il

PAGINE DI RIFERIMENTO

= RICAMBI

= DATI TECNICI

Indica le pagine di riferimento,
per ricambi e dati tecnici, sulla
pagina destra delle spiegazioni
a pagina doppia.
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TORNITURA

BARRE ALESATURA

CLASSIFICAZIONE DEGLI UTENSILI PER ALESATURA :-+serxseeee E002
IDENTIFICAZIONE -+++ssessseesssrsssenssssssssnssnssssnssssssssnsssssensanans E004

BARRE ALESATRICI STANDARD

CARATTERISTICHE DELLA BARRA ANTIVIBRANTE -:#xssxx2xs2s E006
DIMPLE BAR-+++ssrssssresssstrssssresssssesssanesssssesssanesssssessssnsesas E007
A DOPPIO BLOCCAGGIQ -++++ssrerrssrerssssrssssnsrsssaresssserssans E014
BARRE ALESATRICI MICRO-DEX -+++++ssesssssesssssersssneeraas E017
BARRE ALESATRICI MICRO-MINI TWIN rssxsresressssssarenss E020
BARRE ALESATRICI MICRO-MIN] -+++++sssessssseessssersssneerans E023
BARRE ALESATRICI DI TIPO Frwerersserressresssnnersssresssanernas E026
BARRE ALESATRICI DI TIPO S+erreeeeresseesssnserssarerssanernas E029
BARRE ALESATRICI DI TIPO Preerseesssresssessnsssnnssnnssneaas E036
BARRE ALESATRICI DI TIPO IV ++-+sssssessssssssrsssersssesssensas E040
BARRE ALESATRICI DI TIPO AL +-+++sssesssesssesssesssarsssensas E041

*Indice

r ordine alfabetico
{3-DCLN
DDUN
DSKN
DTFN
DVUN

EO011 FSWUB/P

E001




E002

CLASSIFICAZIONE

Nome del portautensile

Caratteristiche

DIMPLE BAR

® || diametro di taglio minimo & ¢ 10.

® Inserto positivo da 5°, 7°, 11°.

® Eccellente resistenza alle
vibrazioni grazie ad una testina
leggermente antivibrante.

® |/d e da 3 a 5 volte il diametro
(lo stelo in carburoé da7 a 8
volte il diametro).

6=75°

6=91°

FSTUP
© E008

FSDUC
© E009

FSVUB/C
© E012

A DOPPIO BLOCCAGGIO
DIMPLE BAR 2

&

® |l diametro di taglio minimo & ¢32.

® Inserto negativo economico.

® Tipo "Single Action".

® Eccellente resistenza alle
vibrazioni grazie ad una testina
leggermente antivibrante.
(Con foro per refrigerante.)

® |/d e da 3 a 4 volte il diametro.

DSKN
© E015

DTFN
© E015

DDUN
© E014

DVUN
© E016

Barre alesatrici di tipo F

/

@ || diametro di taglio minimo & #5.8.

® Inserto positivo da 11°.

® Tipo avvitabile e tipo fissabile.

® |/d & da 3 a 5 volte il diametro

® || tipo FSWL € un inserto positivo
da7°.

FSTU
© E026

FCTU
© E027

Barre alesatrici di tipo S

/

® |l diametro di taglio minimo & ¢ 11.
® Norma ISO.
® Inserto positivo da 7°.
® Bloccaggio a vite.
® |/d e da 3 a 5 volte il diametro
(Lo stelo in metallo duro integrale
& 7 volte il diametro).

Barre alesatrici di tipo P

-

® |l diametro di taglio minimo & & 20.
® Norma ISO.
® Inserto negativo economico.
® Tipo di bloccaggio a leva e tipo
di bloccaggio a perno.
® |/d e 3 volte il diametro.

PSKN
© E036

PTFN
© E036

PDUN
© E037

Barre alesatrici di tipo M

/

® || diametro di taglio minimo & ¢ 63.

® Inserto a forma trigonometrica
negativa.

® Tipo a DOPPIO MORSETTO.

® |/d & 3 volte il diametro.

Barre alesatrici di tipo AL

~

® || diametro di taglio minimo & ¢20.

® Adatto a metalli non ferrosi.

® Inserto positivo da 20°

® Bloccaggio a vite.

® |/d & 6 volte il diametro.

® Eccellente resistenza alle
vibrazioni.

STFE
© E041

Barre alesatrici
MICRO-DEX

(Stelo in metallo duro)

® |l diametro di taglio minimo & ¢5.

® |Inserto positivo da 5°, 7°.

® Tipo di stelo in metallo duro integrale.

® Geometrie dell'utensile di facile utilizzo.

® Adatto a pezzi da lavorare di piccole
dimensioni.

® |/d & 5 volte il diametro.

sSwuB
© E017

STUC
© E018

Barre alesatrici
MICRO-MINI TWIN

y

@ || diametro di taglio minimo &€ $2.2.

® Tipo in metallo duro integrale a
due taglienti.

® Taglio continuo da foratura a
spianatura.

® Con o senza rompitruciolo.

Barre alesatrici
MICRO-MINI

® || diametro di taglio minimo € ¢3.2.

® Tipo in metallo duro integrale (taglienti singoli).

® |/d & 5 volte il diametro.

® |l tagliente pud essere sagomato a seconda
dell'applicazione e copre pertanto un'ampia
gamma di tagli (filettatura, scanalatura,
tornitura in copiatura, ecc.).

(Nota 1) | portautensili con simbolo di colore blu hanno uno stelo in carburo antivibrazione (per barre alesatrici Micro-dex, solo con stelo in carburo).




6=93°

=

FSWUB/P
© E011

6=95°

-

7

FSCLC/P
© E007

6=107°30"—117°30"

FSDQC
© E010

6

FSVPB/C
© E012

0=142°

6

FSVJB/C
© E013

6=3°5°

Scelta dell’'utensile

‘ ¢]

©)

©)

= 2 |2 ol & o |e
8 P = — = 5 © ‘E
L | BEg 2 T o e
E|88 2 |8~-|acgl &| N |E

B2 = |cSING| B | = |©
S g B |s9gs| 2| 8|
€S |28 5 |[BN|Q2S| 8| O |se
S 82 = |aS8N 5| |2

£ = | LS|ES 8| 2|88
W as &g S| 2| 0 |F2

*

O«

Ox

i
*

Semes O O
SDQC svQcC SCzC
© E032 © EO033 © EO035

i
5 ——o |0 oo
PDQN PDZN
© E038 © E039

MWLN
© E040

=3

CR
© E021

©)

©)

(Nota 2) ©: Primo suggerimento O: Seconda raccomandazione.
(Nota 3) * Indica che il materiale dello stelo & metallo duro integrale.
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E004

IDENTIFICAZIONE

Il LEGENDA CODICI ISO - Utensili per alesatura per lavorazione interna

°© ==

S

VRS

08 ¢ 8 F 80
@Portautensili con foro per 10 ®10 H 100
A refrigerante
@Stelo in acciaio 12 ®12 K 125
16 616 M 150
C @Stelo in metallo duro Q 180
20 620
@Portautensili con f @ R 200
ortautensili con foro per 25 25
E refrigerante S 250
@Stelo in metallo duro 32 632 T 300
40 640
S @Stelo in acciaio L 350
50 é50 Vv 400
@ Materiale dello stelo @ Diametro dello stelo @ D1 (mm) |® Lunghezza dell’'utensile L1 (mm)

@ Metodo di bloccaggio

1

S

16

m_

C

R

09

@ €) @ , ® | ® @ ® ®
® Forma dell'inserto| | ® Tipologia di utensile @ A(rilgtl)’!gsréc::;nale © Dimensioni inserto
Cerchio |C D S T \' w
91° c inscritto g l ‘ﬁ
c 80° ! o dell’ inserto| [\ A : £
“ | [ em | | E e B [ R
3.97 02
E 4.76
75° 200 V|
b _I ~ 5.56 09 L3
6.35 06 07 1 1 04
N 7.94 08
95° L
s 90° 9.525 09 1 09 16 16 06
95° 12.70 12 15 12 22 08
P \ 15.875 16
107°30° 11°
117°30° 19.05 19 19

v <>




B DIMPLE BAR @ Diametro ditaglio minimo @Diametro dello stelo
(mm) (mm)
10| 10 ||22| 22 08 8
(®@Forma dell’inserto @Angolo d' entrata 12| 12 ||25| 25 10 10
C |ROMBICI 80° U 93° 13| 13 30| 30 12 12
D |ROMBICI 55° L 95° ®Angolo dellinserto 14| 14 ||32| 32 16 16
T | TRIANGOLARI 60° Q 107°30° B 5° 16| 16 |34 34 20 20
®Funzione @Struttura del morsetto V |ROMBICI 35° P 117°30° Cc 7° 18| 18 ||40| 40 25 25
F ‘Tipo fisso S ‘Bloccaggioavite W | TRIGONOMETRICA J 142° P 11° 20| 20 32 32
1 I
® )

C

C

10

08, R -

06

Mle
1

2/3

o™

L
®

) ® ® ® [ |
I 1 |
@Direzione dell utensile ©Dimensioni dell'inserto (mm) ®Materiale dello stelo @ Lunghezza dellutensile (Solo stelo in metallo duro integrale) (mm)
R Destro Certrionsrto delnseto| 4.76 | 5.56 | 6.35 | 7.94 |9.525 * Portautensili con Diametrodellostelol 8| 10| 12 16 20
— A | foro per refrigerante -
L Sinistro ROMBICI 80°| — | — | 06 0.8 09 « Stelo in acciaio Nessun simbolo| 140 | 160 | 180 | 220 | 250
ROMBICI 55°| — | — 07 - 1" « Portautensili con 2/3 90105 | 120 | 145 | 165
E foro per refrigerante
TRIANGOLARI60°| 08 | 09 11 — 16 « Steloin meta?lo duro 1/2 70| 80 90 110 | 125
ROMBICI 35°| 08 | — 1" - 16 S | Stelo in acciaio
TRIGONOMETRICA| L3 | — 04 - 06

M Barre alesatrici di TIPO F

®Tipo

F Tipo fisso

(@Forma dell'inserto|

ROMBICI 80°

ROMBICI 55°

ASPIGOLO 90°

TRIANGOLARI 60°

ROMBICI 35°

S <|Hd|w|glo

TRIGONOMETRICA

®Materiale dello stelo

1 Stelo in acciaio

2 | Stelo in metallo duro

@Direziong delfutensile
(mm)

Destro

Sinistro

(Struttura DEL BLOCCAGGIO

C |Bloccaggio a staffa
P | Bloccaggio a leva
S | Bloccaggio a vite

@Angolo d' entrata

91°

75°

95°

117°30°

107°30°

clOo|o|r|xXm

93°

©Diametro dello stelo

(mm)
08 8
10 10
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32
40 40

E005



CARATTERISTICHE DELLA BARRA ANTIVIBRANTE

Grazie ad una simulazione al computer, € stata realizzata
una configurazione della testa leggera e ad alta rigidita per
ridurre le vibrazioni e migliorare le proprieta antivibranti.

Smaltimento del truciolo migliorato grazie
a 2 canali per I'evacuazione del truciolo.

La leggerezza della testa riduce

le vibrazioni.

Disponibile in misure piu piccole
di quelle ISO standard.

Sullo stelo in acciaio vi € una scala
stampata al laser, per facilitare
l'installazione.

| rompitrucioli "F e FS" migliorano la qualita della
finitura superficiale, il rompitruciolo "MV" consente
un'eccellente evacuazione del truciolo. Gli inserti in
CBN ad alta resistenza all'usura sono anche

disponibili per la lavorazione di materiali temprati.

M RESISTENZA ALLA FLESSIONE

M RESISTENZA ALLA VIBRAZIONE

Forza di
reazione

La DIMPLE BAR, grazie al suo
speciale design, € in grado di
bilanciare efficacemente le
forze principali e di reazione
e di ridurre la flessione fino al
17%.

Forza
principale

.4

Peso della Tempo di
@ DIMPLE BAR testina oscillazione
49.79 15.8ms

Riducendo il peso della testa, le proprieta antivibranti risultano
migliorate.

. Peso della Durata dello
@ Bareno convenzionale testina smorzamento
70.1g 20ms

Tipo di barra Flessione
DIMPLE BAR 28.3um
Barra convenzionale 34um

* | dati sopra riportati sono stati rilevati usando un portainserto di tipo FSCLP1816R-09A, nelle seguenti condizioni: I/d=5, Profondita di
taglio=0.5mm, Avanzamento=0.05mm/giro.

M Note per 'uso di inserti di tipo CCG/MT+CPG/MT - CPMX * TPG/MX

Modificando la vite di fissaggio € possibile utilizzare gli inserti elencati nella seguente tabella.

Portautensile : FSCLC/P-FSCLC/P...E

Portautensile : FSTUP-FSTUP...E

Codice inserto

Vite di fissaggio

Codice inserto

Vite di fissaggio

CCG/MT0602: ($6.35)

Utilizzabile cosi come é.

TPG/MX0802:: (64.76)

Modificare in CS200T

CPG/MT0802x: (#7.94)

Modificare in TS3

TPG/MX0902:: (¢ 5.56)

Modificare in CS250T

CPG/MT0903: ($9.525)

Modificare in TS4

TPG/MX1103:.

3 (69.525)

Modificare in CS300890T

CPMX0802::: (67.94)

Utilizzabile cosi come é.

CPMX0903:: (¢9.525)

Utilizzabile cosi come é.

* Se la vite € troppo lunga, tagliarla fino alla lunghezza desiderata.

(Nota) I tipi di inserto TPMT/W09, W11 non possono essere utilizzati a causa delle diverse dimensioni della vite di bloccaggio.
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@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.
@ L'eliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per 'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'nstallazione (stelo in acciaio).
@ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo & da 7 a 8 volte il diametro).

Con fi . . e | Finitura Leggero
T Inserti CC, Inserti CP:: | v

refrigerante i n
g ==

______________________________ T (06,08,09) (06,08,09)
————————————————————————————— =+ i Media CBN
Re/ L2 H1 —
@ " ) b ..I E
= —
FSCLC1008R/L-06A=1° Portautensile destro l‘af‘figurato. (06,08,09) (06,08,09)
Diametro| Raggio * 4
Dot Dimensioni (mm) ditaglio d'angolo| Rapporto §°
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard I{dl & /
R/L Da | L1 | 2| F1 ] H [RR°| D1 | Re |”™®liedfssaggo| Chiave
FSCLC1008R/L-06A |@|@| NE"SSEr | 06020 8 | 12518 | 5| 7.2{12 | 10 | 0.4 | 3 | TS253 |TKYOSF
FSCLP1210L-08A ° 08020 | 10 | 150 (225 6 | 9 | 5 12 | 04 | 35 | TS3D |TKY10F
1412R/L-08A (@@ CPMH | 0802 | 12 | 150 |27 7111 | 4 14 | 04 | 4 TS3D | TKY10F
1816RIL-09A |®|@| \P-CPC8 000303 | 16 (18036 | 9 |15 | 35| 18 | 04 | 5 | Ts4D |TKy1sF
2220R/L-09A |®|®| NP-CPMH | 0903 | 20 | 220 |45 | 11 |19 | 2 22 | 04 | 5 TS4D | TKY15F
3025R/L-09A |e@|® 09033 | 25 | 250 |56.3| 15 |23.4| 0 30 | 04 | 5 TS4D |TKY15F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

Corpo in metallo duro

. NNy . RN Finit;
Inserti CC:3, Inserti CP 0 v ooy

con foro per refrigerante

(06,08,09) | (06,08,09)

Media CBN
H1
L1 D4
=
FSCLC1008R/L-06E (-2/3, -1/2)=1° Portautensile destro raffigurato. | (06 08,09) | (06,08,09)
. . o
Codice di ordinazione et Codice inserto Dimensioni (mm) %r:i:%:?iltiéo SE%E% Ra;;/%orto § /
R/L Da | L1 | L2 F1 | Ht [RR®| D1 | Re [ dtssago| Chiave
FSCLC1008R/L-06E |® ®| CCGH | 06020 140 |13.8| 5 | 7.2]12 10 | 04 | 7 | TS253 |TKYOSF
1008R-06E-2/3 @] | ST ogozec 90 (138| 5| 72012 | 10 | 04 | 7 | Ts253 |TkvosF
1008R-06E-1/2 |®| | NP-CCGW | 0602: 70 1138| 5| 7.2/12 10 | 04 | 7 | TS253 |TKYOSF
FSCLP1210R/L-08E |®|® 080203 160 |16.0| 6| 9 |5 | 12 | 04 | 75 | TS3D |TKY10OF
1210R-08E-2/3 |® 080203 105|160 6| 9 |5 | 12 | 04 | 7.5 | TS3D |TKY10F
1210R-08E-1/2 |® 08023 80160/ 6 | 9 |5 | 12 | 04 | 75 | TS3D |TKY10OF
1412R/L-08E (@@ 080203 180 |17.8| 7 |11 | 4 | 14 | 04 | 8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-2/3 |® 08020 120 (17.8| 7 |11 |4 | 14 | 04 | 8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-1/2 |® N,S_'Z;'\IADZB 08027 90(17.8| 7 |11 |4 | 14 | 04 | 8 TS3D |TKY10F
1816R/L-09E |@|® “E:SEME 0903 220218 9 (15 | 35| 18 | 04 | 8 | TS4D |TKY15F
1816R-09E-2/3 |® 0903¢ 145|218| 9|15 | 35| 18 | 04 | 8 TS4D | TKY15F
1816R-09E-1/2 |® 0903¢ 110|21.8| 9|15 | 35| 18 | 04 | 8 TS4D | TKY15F
2220R/L-09E |e|® 09037 250240 11 (19 |2 | 22 | 04 | 8 TS4D | TKY15F
2220R-09E-2/3 |* 0903¢ 165(24.0| 11 |19 |2 | 22 | 04 | 8 TS4D |TKY15F
2220R-09E-1/2 |* 09030 1251240 11 |19 | 2 | 22 | 04 | 8 TS4D | TKY15F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

> A127—A132 PARAMETRI DI TAGLIO > E013
> A133 RICAMBI > M001
Inserti CBN e PCD > B034—B036, B051 DATI TECNICI > NO001

Inserti tipo C
@ : Inventario mantenuto. Inserti tipo C
% : Inventario mantenuto in Giappone.

E007



E008

DIMPLE BAR

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.
@ L eliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per I'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita 'installazione (stelo in acciaio).

@1/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo € da 7 a 8 volte il diametro).

Con foro per - .~ | _Finitura Leggero Media
refrigerante Inserti TPx. Fv sV
éé\ 4\\!‘
2 | ] T (08,09) (08,09,11,16)|(08,09,11,16)
N———— - PCD CBN
@ L i | RIF
L1 oD4 /ﬁ
: ." -iié i}
Portautensile destro raffigurato. | (0g,09,11) |(08,09,11,16)
Diametro| Raggio 4
Disponhity Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo [ Rapporto §
Codice di ordinazione Codice inserto minimo_[standard|  lfd & /
R/L Da | L1 | 2| F1 | Ht [RR®| D1 | Re [N dtssago] Chiave
FSTUP1008R/L-08A |®® 8 | 125 |18 5| 72 10 10 0.4 3 TS2D |TKYO6F
1210R/L-09A |®(®| 1pgy 10 (150 |225| 6| 9 | 8| 12 | 04 | 3.5 |TS25D |TKYOSF
1412R/L-09A (@ @ N;F’Tl\gléB 12 | 150 |27 7 |11 71 14 | 04 | 4 | TS25D |TKYO8F
1816R/L-11A |®|®| NpTPvB | 11033 | 16 (18036 | 9 (15 | 4| 18 | 04 | 5 |TS31D |TKY10F
2220R/L-11A |@|@| NP-TPMH | 440331 20 | 220145 | 11 |19 | 0| 22 | 04 | 5 |TS31D |TKY10F
3225R/L-16A |®|@® 16032 | 25 | 270 [56.3| 16 |23.4 0 32 0.8 5 TS4D | TKY15F

Corpo in metallo duro

* Coppia di serraggio (N + m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5

con foro per refrigerante

Inserti TP

!

Finitura

Leggero

SV

(08,09) (08,09,11) | (08,09,11)
PCD CBN
RIL-F
H1
=l | A
Portautensile destro raffigurato. | (08,00,11) | (08,09,11)
Diametro| Raggio *
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo | Rapporto § /®

Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard|  1/d §
RIL De | L1 | Lz | F1 | Ht [RR°| D1 | Re [ 9%iedissago| Chiave
FSTUP1008R/L-08E o0 140 {138 5 | 7.2| 10 10 0.4 7 TS2D | TKYO06F
1008R-08E-2/3 |® 90 (138| 5| 7.2| 10 10 0.4 7 TS2D | TKYO06F
1008R-08E-1/2 |® 70(13.8| 5| 7.2| 10 10 0.4 7 TS2D | TKYO06F
1210R/L-09E (I J 160 | 16.0 6 9 8 12 0.4 7.5 | TS25D | TKYO8F
1210R-09E-2/3 |® 105 | 16.0 6 9 8 12 0.4 7.5 | TS25D | TKYO8F
1210R-09E-1/2 |® 80 | 16.0 6 9 8 12 0.4 7.5 | TS25D | TKYO8F
1412R/L-09E |@|® IESI: 180 [17.8| 7|11 | 7| 14 | 04 | 8 |Ts25D |TKvosF
1412R-09E-2/3 |® NP-TPGB 120 [17.8| 7 |11 7 14 0.4 8 TS25D | TKYO8F

NP-TPMB

1412R-09E-1/2 |® NP-TPMH 90 (17.8| 7 |11 7 14 0.4 8 TS25D | TKYO08F
1816R/L-11E o0 220 (21.8| 9 |15 4 18 0.4 8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-2/3 |® 1451218 9 |15 4 18 0.4 8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-1/2 |® 110 21.8| 9 |15 4 18 0.4 8 TS31D | TKY10F
2220R/L-11E L) 250 124.0| 11 |19 0 22 0.4 8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-2/3 |® 165 (24.0| 11 |19 0 22 0.4 8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-1/2 |® 125124.0| 11 |19 0 22 0.4 8 TS31D | TKY10F

destro per il portautensile sinistro.

* Coppia di serraggio (N « m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto

> A147, A148

Inserti CBN e PCD > B040, B054




Con foro per

Finitura

Finitura Leggero | Leggero

refrigerante Insertl DC

FM

LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Media Media PCD CBN
Hi | [MP MM RIL-F
L1 2D4 o 7/ ; ey

z L & O

Portautensile destro raffigurato. (07.11) (07.11) (07.11) (07,11)

Diametro| Raggio * 4

Disponiia Dimensioni (mm) di taglio |d'angolo| Rapporto § @

Codice di ordinazione Codice inserto minimo [standard] ~ ld & /
R/L Lt | L2 F1 ] F2 | H1 [RR°| D1 | Re |9l dtssaggo] Chiave
FSDUC1410R/L-07TA |@ @ Bgl\él;_l' 150 |18 | 8333 | 9|75 | 14 | 0.4 | 3.5 | TS25 |TKYO8F
1612R/L-07TA |® ®( pCoGT 150 |20 93|/ 33| 11 |6 16 | 04 | 4 TS25 | TKYO8F
2016R/L-07A |®/® sg-ggg\jv 180 |20 [11.3/33| 15 |5 | 20 | 0.4 TS25 | TKYO8F
3220R/L-11A |® ®| BF-DCGT |11T3(0 180 |22.5/16.1| 6.1 | 19 | 5 32 | 0.8 TS43 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Corpo in metallo duro

=

Finitura

Finitura Leggero | Leggero

FSDUL_E

con foro per refrigerante Insertl DC

FM

LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Media Media PCD CBN
MP MM R/L-F

H1 - ]
5 & & o &
Portautensile destro raffigurato. (07’11) (07’11) (07’11) (07,11)

Diametro| Raggio *

Disponbits Dimensioni (mm) di taglio |d’angolo| Rapporto § /@

Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| ~ lld §
RIL Ds | Lt | L2 | F1 ] F2 | H1 [RR°| D1 | Re |9l dissangol Chiave
FSDUC1410R/L-07E |* | DgMT 070203 10 | 160 |16.0| 83|33 | 9 |75| 14 | 0.4 | 7.5 | TS25 |TKYO8F

DCET

1612R/IL-07E |%|*| pceT 070203 12 | 180 |17.8| 9.3/ 3.3 | 11 | 6.0 | 16 | 04 | 8 | TS25 |TKYO8F
2016R/L-07E |*|* HE-S&';"VTV 070233 16 | 220 (21.8/11.3/ 33 | 15 |50 | 20 | 0.4 TS25 | TKYOSF
3220R/L-11E [*|*| BF-DCGT |11T3 %[ 20 | 250 [24.0|16.1| 6.1 | 19 | 5.0 | 32 0.8 | 8 TS43 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5

PARAMETRI DI TAGLIO > E013

Inserti tipo DC:: > A134—A138

RICAMBI

>

MO001

Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052

DATI TECNICI >

N001

E009



EO010

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.

@ L eliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per I'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'nstallazione (stelo in acciaio).
@ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo & da 7 a 8 volte il diametro).

Con foro per . e | Finitura Finitura Leggero | Leggero
b Inserti DC}} . = -

refrigerante

_107°30
/ (07,11) (07,11)
\ i PCD CBN
‘ o — L1 | |_eDs g2
i & & & &
Portautensile destro raffigurato. (07.11) (07.11) (07.11) (07,11)
Diametro| Raggio * A
Disponiia Dimensioni (mm) di taglio |d'angolo| Rapporto g’
Codice di ordinazione Codice inserto minimo [standard] ~ ld & /
R/L Da | L1 | L2 F1 ] F2 | H1 [RR| D1 | Re |9l dissagol Chiave
FSDQC1310R/L-07A |®® DgMT 070 150 |20.5| 76|26 | 9| 8 | 13 [ 04 | 35 | TS25 |TKYO8F
DCET
1612R/L-07A |®|®| pcgT  |07020: 150 |22.5| 8.6| 2.6 | 11 6 16 | 04 | 4 TS25 | TKYO8F
2016R/L-07TA |e®|® Hlf-gggvTv 070203 16 | 180 |22.5/106( 26 | 15| 5 | 20 | 04 | 5 | TS25 |TKYO08F
2520R/L-11A |®|®| BF-DCGT | 1173 20 | 180 |26 (13.7| 3.7 | 19 | 7 25 | 08 | 5 TS43 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Corpo in metallo duro . e, | _Finitura Finitura Leggero | Leggero
‘ 5 D a c —E con foro per refrigerante Inserti DCLX e FM LP LM

(07,11) (07,11)
PCD CBN
H1 | [MP MM RIL-F
Portautensile destro raffigurato. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Diametro| Raggio *
Dispoii Dimensioni (mm) di taglio |d"angolo| Rapporto ,§ /@
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| ~ lld §
RIL Ds | Lt | L2 | F1 ] F2 | H1 [RR°| D1 | Re |9l dissaggo] Chiave
FSDQC1310R/L-07TE (®|® DgMT 0702 10 | 162 |18.4| 76/ 26| 9| 8 | 13 | 04 | 75 | TS25 |TKYOSF
DCET

1612R/L-07E |®®| pcogr 070203 12 [ 182 |20.2| 86|26 | 11 | 6 | 16 | 0.4 | 8 | TS25 |TKYO8F
2016R/L-07TE |®|® Sg_gggvTv 0702033 16 | 222 [24.2/106/ 26 | 15| 5 | 20 | 04 | 8 TS25 |TKYOSF
2520R/L-11E |®|®| BF-DCGT | 117305 254 128.0(13.7| 3.7 | 19 7 25 0.8 8 TS43 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti tipo DCx» > A134—A138
Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052




Con foro per
refrigerante

FswuB/P

Inserti WB X,

Inserti

Finitura

RN
T
o

Vant Ve

a

R/L-F-FS

(L3,04,06)
Media
MV
H1 =N
& oDs -
= |=——=
Gli steli 8 e ¢ 10 sono 0° Portautensile destro raffigurato. | (13 04.06)
Diametro| Raggio 4
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo [ Rapporto g’
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard I{dl & /
R/L Da | L1 | 2| F1 | Hi [RR®| D1 | Re [ % dtssago] Chiave
FSWUB1008R/L-L3A (® ® \\gMuT L3020x | 8 | 125118 5|72 14 10 0.2 3 TS2 TKY06F
1210R/L-L3A |e@ @ WBGT ||3020:0 150 [225| 6| 9 | 11| 12 | 02 | 35 [TS2 |TKYO6F
FSWUP1412R/L-04A (@@ 0402: 150 | 27 7 111 4 14 0.4 4 TS253 | TKYO08F
1816R/L-04A |®(®| \\yppT | 040200 180 | 36 9 |15 1 18 0.4 5 TS253 | TKYO8F
2220R/L-06A |e|®| WPGT | og0300 220 |45 | 11 |19 22 | 08 | 5 |TS4 |TKY15F
3025R/L-06A (@ ® 0603%3| 25 | 250 |56.3| 15 |[234| O 30 0.8 5 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

FSWUB/P_

Corpo in metallo duro
con foro per refrigerante

93°

Inserti WB:,

Inserti

Finitura

T
LN
Yeat Vens

-

R/L-F-FS

(L3,04,06)
Media
H1 Mmv
oD4 =N
& ‘ N
|| —
Gli steli #8 e 10 sono 0° Portautensile destro raffigurato. | (| 3 94 gg)
Diametro| Raggio * 2
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo [ Rapporto § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| ~ /d § /
R|L D4 | L1 | L2 | F1 | H1 |RR°| D1 Re consigato Vite di fissaggio] Chiave
FSWUB1008R/L-L3E  |*|% L3023 140 |13.8| 5 | 7.2| 14 10 0.2 7 TS2 TKYO6F
1008R-L3E-2/3 |% L3025 90(13.8| 5| 7.2| 14 10 0.2 7 TS2 TKY06F
1008R-L3E-1/2 |% WBMT L3027 70(13.8| 5| 7.2| 14 10 0.2 7 TS2 TKYO6F
1210R/L-L3E | |*| WBGT ||3020:0 160 |16.0| 6| 9 | 11| 12 | 02 | 75 | TS2 |TKYO6F
1210R-L3E-2/3 |* L3021 105|16.0| 6 | 9 11 12 0.2 75 | TS2 TKYO6F
1210R-L3E-1/2 |% L3021 80(16.0| 6 | 9 11 12 0.2 7.5 | TS2 TKY06F
FSWUP1412R/L-04E  |*|% 04021 180 |17.8| 7 |11 4 14 0.4 8 TS253 | TKYO08F
1412R-04E-2/3 |* 04027 120 [17.8| 7 |11 4 14 0.4 8 TS253 | TKYO08F
1412R-04E-1/2 |* 04020 90 (17.8| 7 |11 4 14 0.4 8 TS253 | TKYO08F
1816R/L-04E |%|* 04023 220 21.8| 9 |15 1 18 0.4 8 TS253 | TKYO08F
1816R-04E-2/3 [*| | WPUT | 04020 145|218 9|15 | 1| 18 | 04 | 8 |Ts253 |TkyosF
1816R-04E-1/2 |% 040277 110 (21.8| 9 |15 1 18 0.4 8 TS253 | TKYO8F
2220R/L-06E  |*|% 060 250 124.0 11 |19 2 22 0.8 8 TS4 TKY15F
2220R-06E-2/3 |* 165 (24.0| 11 |19 2 22 0.8 8 TS4 TKY15F
2220R-06E-1/2 |* 125124.0| 11 |19 2 22 0.8 8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5
Inserti tipo WB:> > A157 PARAMETRI DI TAGLIO > E013
Inserti tipo WP:. > A159 RICAMBI > M001
Inserti PCD > B056 DATI TECNICI > NO001

EO011




@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.

@ L eliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per I'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita 'installazione (stelo in acciaio).
@1/d & da 3 a 5 volte il diametro

Con foro per
refrigerante

0 . ~~ | Finitura Finitura Leggero Leggero
Inserti VC, Inserti VBCX: en = L T

(11,16) (11,16) (11,16)
Media Media CBN

MM Standard

Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)

Diametro| Raggo | _ 2 * 4

Codice di ordinazione Dbl Codice inserto Dimensioni (mm) (:Iqmg 31:23313 %;‘2’ ﬁ §§ /Q
R|L De| L1 | L2 | F1 | Fz | A1 [RRY| D1 | Re |2 Spessore Peme delo|vited,| Chiave
FSVUC1612R/L-08A |@|@| VEGT 15025 |11 | 5511 | 8|16 |0.4| 4 - — | TS202| TKYO6F
FSVUB2016R/L-11A |®@|® 180|32.5(15.5| 8 (15 | 8|20 (04| 5 - — | TS255| TKYOSF
2520R/L-11A (@@ \\;EE-TF 200(40.5(17.5| 8 19 | 7| 25|04 5 - — | TS255| TKYO8F
3425R/L-16A (@@ N\;?/'ggvmom::u::: 25|220(50 |20.5| 8.523.4/ 13| 34 [0.8| 5 [SPSVN32|BCP141|TS35D| TKY15F
4032R/L-16A (@ ® 160432 32 | 250 |84.0(27.5/12 [30.4| 9| 40 [ 0.8 | 5 |SPSVN32 BCP141|TS35D | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

rtgorante. Inserti VCCC, Inserti VBLC oo o o000

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

b Media Media Media CBN

L1 !LBZ MP MM Standard
Portautensile destro raffigurato. (16) (16)

Diametrof Raggio [ 2 * 4.

Codice di ordinazione Dyt Codice inserto Pl m?nhg gtzrr%%lrg %&% ﬁ \%&% /QN
R|L De| L1 | L2 | F1 | Fz | A1 [RRY| D1 | Re |2 Spessore |Pemo delo|vitedi,| Chiave
FSVPC1610R/L-08A (@|@| VSGT 15025 | 8 |3 | 9 | 8/16(04|35| ~— — | TS202| TKYO6F
FSVPB2012R/L-11A |® @ 150| 28 |10 | 4.5 |11 8/ 20|04 (4 — — TS255 | TKYO8F
2516R/L-11A |@|@ \\gg 180| 35 [12.5/5 |15 | 5|25 |04 |5 - — | TS255| TKYO8F
3425R/L-16A (@ ® N\ﬁ/ggv 220| 50 (17 |5 |23.4/13| 34 |0.8|5 |SPSVN32|BCP141|TS35D|TKY15F
4032R/L-16A (@ |® 1 250| 55 |22 | 6.5|30.4| 9|40 |[0.8|5 |[SPSVN32|BCP141|TS35D|TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

Inserti tipo VB > A150—A152
@ : Inventario mantenuto. Inserti tipo VC:! > A153, A154
E012 Inserti CBN e PCD > B041, B055




Inserti VC i, Inserti VB3

Finitura

Finitura

Leggero

Leggero

FP

=)

(11)

FM

LP

<

(11)

LM

(11)

L1

Finitura

FV

Portautensile destro raffigurato.

(08,11)

(08,11)

. . * ;
Codice di ordinazione Tyt Codice inserto ot s %rz%:ltiéo gg%?g Ra%m § /
R/L De | L1 | 3| F1 | H [RRO| D1 | Re | 9®%teqifsseqgd Chiave

FSVJC1612R/L-08S (@ ®| \coT | 08020 150 | 26 11 5| 16 | 04 4 | TS202 | TKYOBF
2016R/L-08S |@/®| VCMT | 0802 180 | 36 15 | 5 | 20 | 04 | 5 |TS202 |TKYO6F
FSVJB2520R/L-11S |e|e®| VBET | 1103¢ 200 [37.5 19 | 5| 25 | 04 5 | TS255 | TKYO8F
3025R/L-11S |@|® \\fgﬂ 1103 250 |45 |35 (234 5 | 30 | 04 5 | TS255 | TKYO8F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS202=0.6, TS255=1.0

-éMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

o Velocita I/d < 3 (Stelo in acciaio) I/d = 4—5 (Stelo in acciaio)
Materiale da lavorare Mot(;al[ta i Rompitruciolo{Consiglio| Grado di taglio e = G50 [ el d“,"?) 5 i = 725500 nokEle (.hfro?
glio (m/min) Avanzamento  (Profondita dif ~ Avanzamento |Profondita di
(mm/giro) taglio (mm) (mm/giro) taglio (mm)
Finitura FV @® | NX2525 | 170 (120—220) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
@ NX3035 | 150 (100—200) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Accialo dolce Leggero| SV ™o | Nxas25 | 160 (110—210) | 020 (0.10—025) | —10 | 0.15(0.06-020) | —10
Media o @ NX3035 140 (90—190) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
@ NX2525 | 150 (100—200) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
Finftura Fv @ | vP15TF [ 140(90—190) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
@ NX2525 130 (80—180) | 0.10 (0.05—0.15) =05 0.10 (0.05—0.15) =06
Acciaio al carbonio ® | UE6020 | 140 (90—190) | 0.20 (0.10—0.25) | —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Acciaio legato Leggero sV
180—350HB @ | Nx3035 | 110 (60—160) [ 0.20 (0.10—0.25) | —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Media o @ UE6020 130 (80—180) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
@ NX3035 100 (60—150) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =18
M Finitura FV @ VP15TF | 150 (110—190) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
@ US735 125 (85—165) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
e e Leggero [ SV @ | vp1sTF | 130(90—170) | 020 (0.10—025) | —1.0 | 0.15(0.05—020) | —1.0
Media o (@) Us735 105 (70—135) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
) VP15TF 120 (80—160) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
~ Ghisa Finitura | F,Fs @ HTi10 [ 130(90—160) [ 0.15(0.10—0.20) | —0.5 0.15 (0.10—0.20) —05
Resistenza ala G2i0n | ~\jodia | MV | @ | VP1STF | 90(60—120) | 020 (015—0.25) | —20 | 020(015-025) | —15
. . . F, FS @ HTi10 | 300 (200—400) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Lega di alluminio | Finitura
Parte superiore piana | -~ @D MD220 | 200 (150—250) [ 0.10 (0.05—0.15) —2.0 0.10 (0.05—0.15) —1.0
Accilo trafiato ermicamente 35-65HRC|  Finitura | Partesuperiorepiana| @ MB825 | 100 (80—200) | 0.10 (0.05—0.15) —0.15 0.10 (0.05—0.15) —0.1
(Nota 1) Se si verificano vibrazioni, ridurre la velocita di taglio del 30%.
(Nota 2) La profondita di taglio deve essere inferiore al diametro della punta se si utilizza il tipo FSVJ.
Inserti tipo VB! > A150—A152
Inserti tipo VC! > A153, A154
Inserti CBN e PCD > B041, B055
RICAMBI > M001
DATI TECNICI > NO001

E013



A DOPPIO
BLOCCAGGIO

L3

L1

DIMPLE BAR

Con foro per
refrigerante

Portautensile destro raffigurato.

Inserti CN<.

A
W )
g

Finitura

Leggero Leggero Media

-
"
Y

LP

(12) (12) (12)

Media Inossidabile CBN

Standard MM

=2 :

Codice di ordinazione i Codice inserto Dimensioni (mrm) éééé @
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 |RR® 'Ef ﬁi Spessore | ~erno dello ﬁsstggfgg?é Molla ﬁg\;geggio Chiave
A25R-DCLNR/L12 [%|*|CNMA 200| 40 | 17 | 23 | 11 |32(0.8|LLSCP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
A32S-DCLNR/L12 |*|% g“ma 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40(0.8|LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
A40T-DCLNR/L12 [*|x|CNGG 300| 63 | 27 | 37 | 10 [50]0.8(LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F

E014

* Coppia di serraggio (N * m) : DC0621T=5.0

Con foro per
refrigerante

L1

Inserti DN

- P gPTap - 4

Portautensile destro raffigurato.

DTN
T

Finitura

Leggero

LP MP

(15) (15) (15) (15)

Media Inossidabile | Classe G CBN

Standard MM R/L

= &

Codice di ordinazione S Codice inserto Dimensioni (mm) é_gé% @ § /®

R[L L1 | Ls | F1 | H1 |RR°|Dy éi Spessore |Perno dello %gggg% Molla | fissaggio| Chiave
A25R-DDUNRI/L15 [*|* SWS 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32]0.8|LLSDP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
A32S-DDUNR/L15 |*|*[DNMX 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40{0.8|LLSDN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DCO0621T| TKY20F
A40T-DDUNR/L15 [*|* Bk,‘c?é 300| 63 | 27 | 37 | 10 [50[0.8[LLSDN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0621T=5.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto

destro per il portautensile sinistro.

* : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti tipo CN:> > A092—A097
Inserti tipo DN > A098—A103
Inserti CBN e PCD > B022—B025, B048




Con foro per

Finitura

Leggero

Media

refrigerante Insertl SN FH

LP

-

(12)

(12)

(12)

Media

Inossidabile

Classe G

CBN

Sta

Portautensile destro raffigurato.

ndard MM

(12)

(12)

R/L

—

&ﬂ

(12)

(12)

ol < - * Vi
Codice di ordinazione Py Rieesicninn) %g'% @ § § /@
R/L L1 | Ls | F1 | H1 |RR®|1|Ra] Spessore Perno delo] Saflasl | Molla | feaesdlo | Chiave
A25R-DSKNR/L12 |*|* 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32(0.8(LLSSP42| LLP14 \DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
A32S-DSKNR/L12 |*|* 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40(0.8(LLSSN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
* Coppia di serraggio (N * m) : DC0621T=5.0
:ic;:: gf:::n;::r In s ertl TN FHF|n|tura I_Pl_eggero MPMedla MKMed|a
A
A A A A
(16) (16) (16) (16)
Media | Inossidabile | Classe G CBN
L3 Standard MM R/L
u
Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (16)

ofs - *

Codice di ordinazion | Dimensioni (mm) %é% @ § §
R|L L1 | L3 | F1|H1 |RR '[3)? Re| spessors Perno delo| Rafiast | Molla | fsasyalo | Chiave
A25R-DTFNR/L16 |* % 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32/0.8{LLSTP32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T| TKY15F
A32S-DTFNR/L16 [*|* 250| 50 | 22 | 30 | 13 [40[0.8|LLSTN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) :

DC0520T=3.5

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

/d<3 I/d=3—4
Materiale da | o Modalita di S S
dlerla’le dalavorare urezza taglio | Velocita di taglio | Avanzamento |Prfordiaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento  |Profondtaitegio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaiolegato [180—350HB| Media 110 (80—140) 0.25 (0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Acciaio inossidabile | <200HB Media 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0
Ghisa el Media | 80(60—100) | 025(0.1—04) | —50 | 80(60—100) | 0.2(0.1-0.3) | —4.0
Inserti tipo SN > A105—A109
Inserti tipo TN > A110—A115 RICAMBI > M001
Inserti CBN e PCD > B027—B029, B049 DATI TECNICI > N001

E015



soccacso DIMPLE BAR

Con foro per . e~ | Finitura Leggero Media Media
refrigerante Insertl VN - |FH LP MP

o

93
- (16) (16) (16) (16)
FRre o Media | Inossidabile | Classe G CBN
Re|_ L3 Standard MM R/L
L1 | oD4 — -

50 = q.? W

Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)
of|e - * P
SE|S ©) X
Disponbia Dimensioni (mm EER P> ﬁj y § § A
Codice di ordinazione : Codice inserto (mm) §§ 38 —~ ' /@
R[L D4 | L1 | L3 [ F1 | H1 [RR°|D7|Re| Spessore [Pemodelio] Stafdi | oy [ oVie di | Chiave
VNMA
A40T-DVUNR/L16 |*|*|VNMG | 1604 300|163 | 27 | 37 | 9 [50]0.8/DCSVN32| LLP13 |[DCK3113| DCS2 |DC0520T| TKY15F
VNGA

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5

Con foro per
refrigerante

. e |__Finitura Leggero Media Media
Inserti WN TNV MK

&

im N ab
o5
V) (08) (08) (06,08) (08)
1 Medi Media — 1| idabil
I'Li €dla | sgrossatura| INOSsIdabile
RR® Ré L3 Standard RP MM
¥ | |ens e ‘

6°

Portautensile destro raffigurato. (08) (06,08)

ole = * P

SElS &) g
Dt Dimensioni (mm sels_ @ § § <
Codice di ordinazione | | Codice inserto (mm) Es[c5| = 4 O

L2822 Staffa di Vite di | o
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 |RR°|D1|Re| Spessore Psegggs%?g" fissaggio | Molla | fissaggio| Chiave
A25R-DWLNR/L06 |* % [WNMG 25 (200 40 | 17 | 23 | 13 |32[0.8|LLSWP32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T| TKY15F
A25R-DWLNR/LO8 || * 25 |200| 40 | 17 | 23 | 13 |32[0.8|LLSWP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
A32S-DWLNR/LO8 |*|*[ATHA 32 |250| 50 | 22 | 30 | 13 |40[0.8|LLSWN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 | DCOB21T| TKY20F
A40T-DWLNR/L08 |*|*x 3| 40 |300| 63 | 27 | 37 | 10 |50|0.8|LLSWN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0

-éMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

T I/[d<3 |/d=3—4
Materiale da lavorare | Durezza ekl o it3 di i i ditadl it3 di i i3 ditadl
a taglio Velocita di taglio | Avanzamento |Profondtaditagio| VVelocita di taglio | Avanzamento | Profondta ditagio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato [180—350HB| Media 110 (80—140) 0.25 (0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Acciaio inossidabile [ <200HB Media 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) 30
Ghisa el Media | 80(60—100) | 0.25(0.1—0.4) | —50 | 80(60—100) | 0.2(0.1-0.3) | —4.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

Inserti tipo VN > A116—A118
@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti tipo W > A119—A123

EO016 Inserti CBN e PCD > B030, B031, B050




BARRE ALESATRICI

MICRO-DEX

metallo duro integrale.

@l diametro di taglio minimo & @5.
@ Inserto positivo da 5°, 7°, Tipo di stelo in

@ Geometrie dell’'utensile di facile utilizzo.

@ Adatto a pezzi da lavorare di piccole dimensioni.
@!/d & 5 volte il diametro.

. e | Finitura
Stelo in metallo duro Inserti CCLx ¢ i
95° " (03,04)
| s - | PCDICBN.
Re
L1 H1
Solo portautensile destro. (03,04)
= Diametro [ Raggio *2
g Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo §; /®
Codice di ordinazione 2 Codice inserto minimo | standard | &
R D4 L1 F1 H1 RR° D1 Re |Vitedifissaggio| Chiave
C04GSCLCRO03 ® | 4 0381 4 9 | 25 3.7 15 5 0.2 TS16 | TKYO6F
CO5HSCLCRO3 ° Nggggw 03S1<. 5 | 100 | 3.0 | 47 | 13 6 0.2 TS16 | TKYO6F
C06JSCLCRO04 ® |\p.coMw/| 04TOC:: 6 110 | 3.5 5.7 13 7 0.2 TS21 TKYO8F
C07KSCLCR04 (] 04TOH 7 125 | 4.0 6.7 11 8 0.2 TS21 TKYO8F

*1 Diametro del cerchio inscritto & speciale. (Per tipo SCLC)
*2 Coppia di serraggio (N * m) : TS16=0.6, TS21=0.6

. Finitura
Stelo in metallo duro Inserti WBGT LF
93° (02,L3)
i 3
w Q
Re
L1 |
Solo portautensile destro.
£ Diametro [ Raggio &3
g Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo § /®
Codice di ordinazione 2 Codice inserto minimo | standard| &
R D4 L1 F1 H1 RR° D1 Re |Vitedifissaggio| Chiave
CO05HSWUBRO02 (] 5 100 | 3.0 4.7 15 6 0.2 TS21 TKYO6F
C06JSWUBRO02 ® | WBGT 110 | 3.5 5.7 13 0.2 TS2C | TKYO06F
CO07KSWUBRL3 (] 125 | 4.0 6.7 15 0.2 TS2 TKYO6F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS21=0.6, TS2C=0.6, TS2=0.6

-éMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Grado Velozz'jrt]:}arrcliiLt)ei it A\/(?;%?;I;to Profon?ri;e‘rln()ii el Iid
Accialo al carborio, Aiccalo legato NX2525 80 (40—120) | 0.03 (0.01—0.05) 0.2(0.1—0.3) 3-5
M Acciaio inossidabile VP15TF 80 (40—120) | 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3—5
Ghisa
<350MPa VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3—5
VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Materiale non ferroso
MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Acciaio trattato termicamente
35—B65HRC MB810 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) 3—-5
Inserti tipo CCGT > A128
Inserti tipo WBGT > A157 RICAMBI > M001
Inserti CBN > B035 DATI TECNICI > N001




BARRE ALESATRICI
MICRO-DEX

@l diametro di taglio minimo & @5.

@ Inserto positivo da 7°, Tipo di stelo in
metallo duro integrale.

@ Geometrie dell’'utensile di facile utilizzo.

@ Adatto a pezzi da lavorare di piccole dimensioni.
@!/d & 5 volte il diametro.

= Finitura
Stelo in metallo duro Insertl TCGT L-F
93° (06)
3
I} | 8
R a2
€ s L1 H1
in caso di taglio posteriore. Solo portautensile destro.
= Diametro| Raggio &3
5 Dimensioni (mm) di taglio | d'angolo @ /®
Codice di ordinazione D% Codice inserto minimo | standard| &
R D4 L1 F1 H1 RR° D1 Re |Vitedifissaggio| Chiave
CO07KSTUCRO06 ® | TCGT | 0601 7 125 4.0 6.7 12 8 0.2 TS2C | TKYO06F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS2C=0.6

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Grado Veloz:ri;?n?iint)a el Av(?ri?g?r%r;to Profon?rirt]:‘:ln()ii taglio Iid
Acciaio al catbonio, Acciaio legato NX2525 80 (40—120) | 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3—5
Acciaig inossidabile VP15TF 80 (40—120) | 0.03(0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3—5
Ghisa
<350MPa VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3-5
VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3-5
Materiale non ferroso

MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5

Acciaio trattato termicamente
g e MB810 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) 3-5

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti tipo TCGT > A144




oDs8

73
(=]
S}

o s

3-M4 x0.7

L1

oD4

-!AUTENSILE STANDARD

3-M4 x 0.7

DON,
L'inserto RBH22_:’N presenta una vite di regolazione provvisoria
a seconda delle diverse specifiche della macchina (numero 4).
0%?,?;(;?0(2(3 %_ Dimensioni (mm) e *1 Vite di fissaggio e '\tllc?rrg:nr}go
& D4 Ds D5 L1 S1 S2 S3 (O (@) (©] @ (Nem)
RBH15840N| x |15.875| 4 15 | 100 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
15850N| x (15.875| 5 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
15860N| x (15.875| 6 15 | 100 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
15870N| x (15.875| 7 15 | 100 | 20 20 A A A — | HKY20F 2.0
RBH1640N | ® |16 4 15 | 100 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
1650N | ® |16 5 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
1660N | ® |16 6 15 | 100 15 15 A A A — | HKY20F 2.0
1670N | ® (16 7 15 | 100 | 20 20 A A A — | HKY20F 2.0
*2 RBH19040N| * (19.05 4 18 | 125 15 15 B B B — | HKY20F 2.0
*2 19050N| * [19.05 5 18 | 126 | 15 15 B B B — | HKY20F 2.0
*2 19060N| x [19.05 6 18 | 125 15 15 B B B — | HKY20F 2.0
*2 19070N| * [19.05 7 18 | 125 | 20 20 B B B — | HKY20F 2.0
RBH2040N | * |20 4 13 | 125 15 15 A B B — | HKY20F 2.0
2050N | x |20 5 14 | 125 | 15 15 A B B — | HKY20F 2.0
2060N | *x (20 6 15 | 125 15 15 A B B — | HKY20F 2.0
2070N | * |20 7 16 | 125 | 20 20 A B B HKY20F 2.0
RBH2240N | *x |22 4 13 | 125 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2250N | * |22 5 14 | 125 | 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2260N | *x |22 6 15 | 125 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2270N | *x |22 7 16 | 125 | 20 20 A B B A | HKY20F 2.0
RBH2540N | * |25 4 13 | 150 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
2550N | x |25 5 14 | 150 | 15 15 A C (0} — | HKY20F 2.0
2560N | * |25 6 15 | 150 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
2570N | x |25 7 16 | 150 | 20 20 A C (03 — | HKY20F 2.0
RBH25440N| * |25.4 4 13 | 150 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
25450N| *x |25.4 5 14 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
25460N| *x |25.4 6 15 | 150 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
25470N| x |25.4 7 16 | 150 | 20 20 — [ CO7KS A C (0} — | HKY20F 2.0
%1 Numero di ordinazione della vite di serraggio A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008
*2 Numero d'ordine modificato.
Numero d'ordine Numero d'ordine
convenzionale modificato
RBH1940N RBH19040N
1950N 19050N
1960N 19060N
1970N 19070N
RICAMBI > M001
DATI TECNICI > NO001

E019



MICRO-MINI TWIN

z

Per lavorazione interna

-
w

& 4
* ,
Re0.015

e '
o oD4
L1 {

Disponibilita %iiatggltiroo e g
Codice di ordinazione |Micrograno| Rivestito [Rompitruciolo minimo
TF15 |VP15TF /d<3| I/d>3 | Re D4 L1 L2 L3 F1 F2 H1 Y4
CBO2RS ° [} senza 2.2 3.6 | 0.05 2 50 5 6 1 025 | 1.8 1.4
02RS-B ° [} con 2.2 39 [ 0.05 2 50 5 6 1 0.25 | 1.8 1.4
02RS-01 * * senza 2.2 3.6 | 0.1 2 50 5 6 1 025 | 1.8 1.4
02RS-01B * * con 2.2 42 | 0.1 2 50 5 6 1 025 | 1.8 14
02RS-02 * * senza 2.2 36 |02 2 50 5 6 1 025 | 1.8 1.4
02RS-02B * * con 2.2 49 | 0.2 2 50 5 6 1 025 | 1.8 1.4
03RS [ () senza 3.2 4.2 | 0.05 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3
03RS-B (] () con 3.2 4.4 | 0.05 3 50 7.5 9 15 | 0.35 | 2.7 2.3
03RS-01 * * senza 3.2 4.2 | 0.1 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3
03RS-01B * * con 3.2 45 | 0.1 8 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3
03RS-02 * (] senza 3.2 42 | 0.2 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3
03RS-02B * () con 3.2 48 | 0.2 3 50 7.5 9 15 | 0.35 | 2.7 2.3
04RS ® ® senza 4.2 51 | 0.05 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
04RS-B * [} con 4.2 5.2 | 0.05 4 60 | 10 12 2 0.45 | 3.6 3.1
04RS-01 * * senza 4.2 51 | 0.1 4 60 | 10 12 2 0.45 | 3.6 3.1
04RS-01B * () con 4.2 5.3 | 0.1 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
04RS-02 * ® senza 4.2 51 [ 0.2 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
04RS-02B * (] con 4.2 55 | 0.2 4 60 | 10 12 2 0.45 | 3.6 3.1
05RS ° () senza 5.2 6.0 | 0.05 5 70 | 12,5 15 25 | 055 | 45 3.9
05RS-B * () con 5.2 6.1 | 0.05 5 70 | 12.5 15 25 | 055 | 45 3.9
05RS-02 * () senza 5.2 6.0 [ 0.2 5 70 | 125 15 25 | 055 | 45 3.9
05RS-02B * * con 5.2 6.4 | 0.2 B 70 | 125 15 25 | 055 | 45 3.9
CBO6RS * * senza 6.2 7.2 | 0.05 6 75 | 12,5 18 3 0.65 | 54 4.7
06RS-B * * con 6.2 7.3 | 0.05 6 75 | 12,5 18 3 065 | 54 4.7
06RS-02 * * senza 6.2 72 (0.2 6 75 | 125 18 3 065 | 54 4.7
06RS-02B * * con 6.2 7.8 | 0.2 6 75 | 125 18 3 0.65 | 54 4.7
CBO7RS * * senza 7.2 8.6 | 0.05 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 5.5
07RS-B * * con 7.2 8.8 [ 0.05 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 545
07RS-02 * * senza 7.2 86 |02 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 5.5
07RS-02B * * con 7.2 9.2 (0.2 7 85 | 12.5 21 35 [ 075 | 6.3 5.5
CBO8RS * * senza 8.2 9.5 | 0.05 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
08RS-B * * con 8.2 9.6 | 0.05 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
08RS-02 * * senza 8.2 9.5 [ 0.2 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
08RS-02B * * con 8.2 9.8 | 0.2 8 95 | 15 24 4 0.85 | 7.2 6.3

* |l valore RE rappresenta la dimensione prima della rettifica del rompitruciolo.

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.
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Per copiatura interna

820
o = E N
oD1 %«5 Rej
L10 oD4 H1
L1
AN .
R Solo portautensile destro.
Disponibilita Diametro . -
Codice di ordinazione  |Micrograno| Rivestito|Rompitruciolo | ditaglio minimo S )
TF15 |VP15TF D1 Re D4 L1 L10 L2 F1 H1
CRO3RS-01 ° ® senza 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
03RS-01B [ (] con 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
04RS-01 [ ] [ ] senza 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
04RS-01B [ [ ] con 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
05RS-01 ° (] senza 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
05RS-01B o (J con 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR
Materiale da lavorare Velocita di taglio| Avanzamento |Profondita di taglio /d Velocita di taglio| _Avanzamento (mm/giro)
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) 03RS/04RS 05RS
Acciaio al carbonio, Acciaio legato 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
180—350HB (40—120) (0.01—0.05) (01—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)
M Acciaio inossidabile 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
<200HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)
Ghisa 80 0.03 0.2 3—5 80 0.03 0.03
<350MPa (40—120) (0.01—0.05) (01—0.3) (40—120) (0.01—0.05) (0.01—0.05)
Materiale non ferroso 120 0.05 0.3 3—5 120 0.03 0.05
(Alluminio, Ottone etc.) (80—160) (0.01—0.08) (0.1—0.5) (80—160) (0.01—0.05) | (0.01—0.08)

(Nota 1) Lavorazione a umido consigliata.
(Nota 2) Lo sbalzo dell'utensile consigliato per il tipo CR & di L10+2mm.

DATI TECNICI

> N001

E021
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MICRO-MINI TWIN

B PRECAUZIONI IN CASO DI UTILIZZO DI MICRO-MINI TWIN

@Se si utilizza un portautensile per tornio generico / automatico di piccole dimensioni:
[@Per evitare la scheggiatura del 2° tagliente, inserire con attenzione la barra alesatrice nel
portautensile. Fare riferimento alla fig. 1. Se il 2° tagliente € in contatto con la superficie interna

fig.1

Superficie interna del portautensile

del portautensile, potrebbe scheggiarsi.

[2ISe si utilizza questo tipo di portautensile, esiste la possibilita che si verifichino danni allo stelo e al fig.2
2° tagliente. Accertarsi che le viti di fissaggio siano serrate al valore di coppia di serraggio '
impostato. Accertarsi inoltre che non vi siano viti di serraggio vicino al 2° tagliente, dato che

potrebbero rompere la barra alesatrice.

OSe si utilizzano portautensili Mitsubishi

Se si utilizzano portautensili con sbalzo dell’'utensile dell’entita consigliata, accertarsi che la terza
vite di fissaggio sia rimossa prima di procedere alla lavorazione. Il valore della coppia di serraggio

per la vite di fissaggio & di 2.0 Nem.

@Se si utilizza un portautensile di tipo quadrato

[MISe si installa una barra alesatrice nel portautensile, serrare le viti di fissaggio dopo aver accertato
che gli spigoli di taglio rettilineo sul portautensile siano paralleli agli spigoli di taglio rettilineo di

riferimento sulla barra micro-mini (vedi fig. 3).
[2)Accertarsi che le viti di fissaggio siano serrate ai valori consigliati.

(TE

—

Direzione dell'inserto

3? vite di fissaggio

Punta dell'inserto

Il piano di riferimento
del portautensile di
tipo quadrato

Inserto*

[BINon serrare la vite di fissaggio senza che la barra sia in posizione per evitare che la staffa si [Avvitare la vite di arresto in modo che le barre

deformi.

BMETODI DI LAVORAZIONE DEL TIPO CR

@ Contornatura

Eseguendo un foro con gia un pre-foro,
si abbrevia il tempo di lavorazione e si
migliora il controllo dei trucioli.
<Parametri di taglio>

Pezzo da lavorare : DIN S20C

Lavorazione di un pezzo
senza pre-foro

Lavorazione di un pezzo
con pre-foro

Portautensile : CRO5RS-01B
Velocita di taglio : 80m/min
Avanzamento : 0.05mm/giro

Profondita di taglio Profondita di taglio

Profondita di taglio: 0.05mm
Taglio a umido

@ Tornitura interna in piano
Eseguendo un foro con gia un pre-foro,
si abbrevia il tempo di lavorazione e si
migliora il controllo dei trucioli.
<Parametri di taglio>

Pezzo da lavorare : DIN S20C

Lavorazione di un pezzo
senza pre-foro

Lavorazione di un pezzo
con pre-foro

Portautensile : CRO5RS-01B
Velocita di taglio : 80m/min
Avanzamento : 0.05mm/giro

Profondita di taglio: 0.05mm
Taglio a umido

Profondita di taglio

Profondita di taglio

alesatrici micro-mini-twin siano a contatto con il
piano di riferimento dell utensile.

B NOTE PER L'UTILIZZATORE

Tornitura di profili,
interni e sfacciature

Il tagliente
non deve attraversare
I'asse centrale del
pezzo.

Se il tagliente attraversa I'asse centrale del pezzo,
si puo verificare la rottura del tagliente.

Copiatura

La profondita di
taglio deve essere
inferiore al raggio

della punta.

Profondita di taglio

Se la profondita di taglio € maggiore del raggio
della punta si possono formare bave.



BARRE ALESATRICI

MICRO-MINI

RICI MICRO-MINI STAN

-RE ALESAT DARD (Barra alesatrice in metallo duro integrale)

@ Tipo in metallo duro con diametro di taglio minimo ¢3.2.

@//d & 5 volte il diametro.

@ |l tagliente puod essere sagomato a seconda dell’applicazione e copre pertanto
un’ampia gamma di tagli (filettatura, scanalatura, tornitura in copiatura, ecc.).

2 : Profondita
= Diametro| ', 2ssima
s Dimensioni (mm) ditaglio | yelia
Codice di ordinazione o3 minimo Geometria
= scanalatura
TF15 | W3 | D4 | L1 L2 F2
CO03FR-BLS * 20| 3 80 | 15 3.2 1.0 o
D4 Diamefro dello stelo g
CO4FR-BLS * | 25| 4 | 80| 20 | 42 15 Saapin 3 | :
- ] [=]
CO5HR-BLS x |30| 5 100 25 | 5.2 2.0 ' s
Superficie piana S lws oo
L2
L1
Solo portautensile destro.
BPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
: Velocita di taglio Avanzamento [Profondita di taglio Condizione del tagliente
R ICEIEIELC (m/min) (mm/giro) (mm) b *RaggiodangolooC|  *Onatura
Acciaio generico 40 (30—50) 0.05 (—0.1) 0.2 (0.1—0.3) 5 0.1—0.5 0.01—0.05
M| Acciaio inossidabile 40 (30—50) 0.05(=0.1) | 0.2(01-0.3) 5 <0.4 O 03 )
Ghisa 40 (30—50) 0.05 (—0.05) 0.2 (0.1—0.3) ) 0.1—0.5 0.01—0.05
Materiale non ferroso 80 (60—100) 0.05(-01) | 0.3(0.1-0.5) 5 01=05 | (Onaumn o)

* |l tagliente non & onato. Onare a seconda del pezzo da lavorare prima di procedere alla lavorazione.

B RETTIFICA DEL TAGLIENTE DELLA BARRA DI FORATURA MICRO-MINI

@®La barra alesatrice MICRO-MINI pud essere applicata alla foratura e alla scanalatura senza modifiche. Pud anche essere riaffilata come di
seguito indicato.
@ Per |la formatura e la riaffilatura, utilizzare una pietra diamantata per affilatura a umido di circa n. 250 — n. 400.
Rettificare a seconda dell’applicazione utilizzando la seguente figura come riferimento.

Barenatura

Applicazione

2

o

(Rettifica)

Esempi di rettifica

1°-2°
(Rettifica)

5 N
20°
0.5-0.8 Rettifica
0.3-0.5 Raggio di punta " 4°

0.5-0.8

Scanalatura

6° Scarico bilaterale

Filettatura

Angolo del filetto

* : Inventario mantenuto in Giappone.

RICAMBI

> M001

DATI TECNICI
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PORTAUTENSILI PER MICRO-MINI /
MICRO-MINI TWIN

B PORTAUTENSILE DI TIPO ROTONDO

D8 ‘5‘81182i 3-M4x0.7 581 _S2_ 3.M4x07 .5 _S1__S2_ 3-M4x07
A 1 .
I.’;‘Q é @_@. = é Btf = Bt’ HH _
L/ { S0 T
ool e ® Sinl o & 5 [, ©
| L1 [ —— 20 L1
RBH158 )N, RBH16{_*N, RBH190. N RBH20:X:N, RBH25"%)N, RBH254{ 3 RBH22 N
Codice di % Dimensioni (mm) Micro-Mini Micro-Mini Twin * 1 Ve difissaggio ) Momento
STERE s c Chiave | torcente
2| D4 | D8 |Ds5|L1|S1|S2|S3 DO @ (Nem)
RBH15820N | x [15.875] 2 [ 15 [100] 10 | — [ — — B|B[—|—[HKY20F| 2.0
15830N | « |15.875| 3 | 15 |100| 10 | 10 | — |03FR-BLS | 83 AlA|A|—|HKY20F| 2.0
15840N | % |15.875| 4 | 15 |100| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 324R8% AlA|A|—|HKY20F| 2.0
15850N [ x [15.875| 5 | 15 |[100| 15 | 15 | — |05HR-BLS AlA|A|—|HKY20F| 2.0
15860N | « |15.875| 6 | 15 |100| 15| 15 | — - AlA|A|—|HKY20F| 2.0
15870N | « |15.875| 7 | 15 |100| 20 | 20 | — - AlA|A|—|HKY20F| 2.0
15880N [ x [15.875| 8 | 15 [100| 20 | 20 | — — D|D|D|—|HKY20F| 2.0
RBH1620N | ® |16 2 [ 15 (100|110 | — | — — B|B|—|—|HKY20F| 2.0
1630N | ® |16 3 |15 (100| 10 | 10 | — |03FR-BLS AlA|A|—|HKY20F| 2.0
1640N | ® (16 4 | 15 [100| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 63 AlA|A|—|HKY20F| 2.0
1650N ® |16 5 15100 15 | 15 | — |05HR-BLS AlA|A|—|HKY20F| 2.0
1660N | ® |16 6 | 15 (100| 15 | 15 | — — AlA|A|—|HKY20F| 2.0
1670N | ® (16 7 | 15100 20 | 20 | — - AlA|A|—|HKY20F| 2.0
1680N | x |16 8 | 15 |100| 20 | 20 | — — D|D|D|—|HKY20F| 2.0
*2 RBH19020N | « |19.05 2 |18 (12510 | — | — — C|C|—|—|HKY20F| 2.0
*2 19030N | * |19.05 3 |18 |125| 10 | 10 | — | 03FR-BLS B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19040N [ % [19.05 4 |18 |125| 15 | 15 | — |04FR-BLS B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19050N | * |19.05 5 |18 |125| 15 | 15 | — |05HR-BLS B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19060N | * |19.05 6 |18 [125| 15 | 15 | — - B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19070N [ * [19.05 7 | 18 |125]| 20 | 20 | — - B|B|B|—|HKY20F| 2.0
19080N | * |19.05 8 | 18 {125/ 20| 20 | — — AlA|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2020N | * |20 2 |11 (125|110 | — | — = A|lA|—|—|HKY20F| 2.0
2030N | x (20 3 112|125/ 10 | 10 | — |03FR-BLS| 03 A|lA|B|—|HKY20F| 2.0
2040N * (20 4 |13 |[125| 15 | 15 | — |04FR-BLS A|[B|B|—|HKY20F| 2.0
2050N * |20 5 114 |125| 15 | 15 | — [05HR-BLS A B|B|—|HKY20F| 2.0
2060N | % |20 6 | 15 (125| 15 | 15 | — — A|[B|B|—|HKY20F| 2.0
2070N | *x (20 7 |16 (125|120 | 20 | — - A|(B|B|—|HKY20F| 2.0
2080N | x |20 8 | 17 |125]| 20 | 20 | — = A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2220N | * |22 2 [ 11 (12510 | — |10 — A|[B|—|A|HKY20F| 2.0
2230N | % |22 3 |12 |125| 10 | 10 [10 |03FR-BLS A|[B|C|A|HKY20F| 2.0
2240N * |22 4 |13 |125| 15 | 15 |[12.5| 04FR-BLS A/B|B|A|HKY20F| 2.0
2250N | % |22 5 | 14 |[125| 15 | 15 |12.5|05HR-BLS A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2260N | x |22 6 | 15 [125]| 15 | 15 |15 - A|[B|B|A|HKY20F| 2.0
2270N | x |22 7 | 16 |125| 20 | 20 |15 - A|[B|B|A|HKY20F| 2.0
2280N * |22 8 | 17 |125| 20 | 20 |15 — A|B|B|A|HKY20F| 2.0
RBH2520N | * |25 2 |11 (150|110 | — | — — A|B|—|—|HKY20F| 2.0
2530N | x |25 3 /12 |150| 10 | 10 | — |03FR-BLS A|[B|C|—|HKY20F| 2.0
2540N * |25 4 |13 |150| 15 | 15 | — | 04FR-BLS | 33R&¢ A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
2550N | % |25 5 |14 |[150| 15 | 15 | — |05HR-BLS A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
2560N | % |25 6 | 15 (150| 15 | 15 | — — A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
2570N | x |25 7 |16 |150| 20 | 20 | — - A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
2580N | x |25 8 | 17 |150| 20 | 20 | — — A|B|B|—|HKY20F| 2.0
RBH25420N | x |25.4 2 [ 11 (150|110 | — | — - A|B|—|—|HKY20F| 2.0
25430N | x [254 3 |12 |150| 10 | 10 | — |03FR-BLS A|[B|C|—|HKY20F| 2.0
25440N | % [254 4 |13 |150| 15 | 15 | — |04FR-BLS A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
25450N | x (254 5 |14 |[150| 15 | 15 | — |05HR-BLS A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
25460N | % [254 6 | 15 (150| 15 | 15 | — - A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
25470N | x [254 7 |16 |150| 20 | 20 | — - o7 0T:(B) A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
25480N | % |25.4 8 | 17 [150] 20 | 20 | — - 38R P e) - A|B|B|—|HKY20F| 2.0

*1 Numero di ordinazione della vite di serraggio A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003 %2 Numero d'ordine Rivisto.

. ____________________________|
Numero d'ordine Convenzionale | Numero d'ordine Rivisto Numero d'ordine Convenzionale | Numero d'ordine Rivisto
RBH1920N RBH19020N RBH1950N RBH19050N
1930N 19030N 1960N 19060N
1940N 19040N 1970N 19070N

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.
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B PORTAUTENSILE DI TIPO QUADRATO

Tipo CB (Barra alesatrice inserita sull'attacco)

45°

Tipo CR (Barra alesatrice inserita sull'attacco)

o [i) o ]
= L3
5
)
2 Dimensioni (mm) MicroMin Tui —
Codicedi |2 icro-Mini Twin Vite di .
ordinazione §_ F1 Ls * S2 | B fissaggio Chiave (t’o\;c.ep]tqe)
2lcB| CR cB CR CR | CR CcB CR
SBH1020R | * [ 13 | — | 6—24(6—10) - — 129|BR B - |HSCO4010|HKY30R| 48
1030R | * | 14 [12.65| 8.5—22(9—15) |11—19.5 (12) M1M%$&%WM%MQHBWWQHWMR95
1040R | % | 15 |13.15] 11—29.5 (12—20)| 13—27.5 (14) | 15 |14.7 82‘52%8%(5) 04RS-01(B) [HSC05012 | HKY40R| 9.5
1050R | % | 16 |13.65/13.5-37 (15-25) |15—35.5(16)| 16 [15.6[ )0 ) g 05RS-01(B) |HSC05012|HKY40R | 9.5
1060R | % | 17 | — |13.5—42(18—30) - 17 1650008 D) o) —  |HSC05012|HKY40R| 9.5
1070R | x [ 18 | — |13.5-52(21—35) - 18 |174[07R3B o) —  |Hscoso1z2|HKy4oR| 95

*L3 & la lunghezza massima della sporgenza consigliata per un bloccaggio efficiente, e ( ) & la lunghezza raccomandata per la lavorazione

generica dell'acciaio.
(Nota) Il MICRO-DEC e il MICRO-MINI non possono essere inseriti in attacchi quadrati.

RICAMBI

> M001

DATI TECNICI

> N001

E025



TI Po @ Inserto positivo 11° con fissaggio a staffa.
@ Bloccaggio a vite.

BARRE DI ALESATURA @1/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

Inserti TP

H1
oD4

Leggero | Parte superiore piana
R/L
(08,09,11) | (08,09,11)
PCD CBN/PCD

R/L-F

A

Portautensile destro raffigurato. | (g 09,11) (11)
Diametro| Raggio *

Codice di ordinazione it Codice inserto ottt i) ?rlntri?rlllt[)) gt’::l]gglrz §
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
FSTU108R/L (L) 08027 8 | 125 | 18 5 7 | 15 10 0.4 | CS200T TKYO6F
110R/L () Igﬁi 0902{ 7 10 | 150 | 22 6 9 | 13 12 0.4 | CS250T TKYO8F
112RIL  |e0/® mgﬁgﬁi 0902033 | 12 |180| 25 | 8 | 11 | 10 | 16 | 0.4 | Ccs250T TKYO8F
116R/L () 1103t 16 1200 | 30 | 11 | 14 7 22 0.4 | CS300890T | TKYO8F

* Coppia di serraggio (N * m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

Stelo in metallo duro Insertl TP

30

L2 H1

Portautensile destro raffigurato.

Leggero | Parte superiore piana
R/L
(08,09,11) (08,09,11)
PCD CBN/PCD

R/L-F

A

(11)

Diametro| Raggio 4
Codice di ordinazione i Codice inserto Dimensioni (mm) ?T'"tr?l?#:: g{:ﬂgglrg
R|L D4 | L1 L2 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
FSTU208R/L (L 0802 8 | 125 | 13 5 7| 15 10 0.4 CS200T TKYO6F
210R/L ®e }—Eﬁi 0902 10 | 150 | 16 6 9 | 13| 12 0.4 | CS250T TKYO8F
212RIL  |@|% mﬂgﬁ)}é 0902¢ 12 1180 | 19 | 8 | 11 | 10 | 16 | 04 | cs250T TKYO8F
216R/L @ x 1103 16 | 200 | 26 | 11 | 14 7| 22 0.4 | CS300890T | TKYO8F

32

* Coppia di serraggio (N « m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto

destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti tipo TP

> A147—A149

E026 Inserti CBN e PCD > B040, B054
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Inserti TP

Portautensile destro raffigurato.

Classe M

Classe M

Classe G

(11,16)

Pond

(11,16)

R/L

(11,16)

Classe G

CBN/PCD

(11,16)

Diametro| Raggio *
D Dimensioni (mm) ditagio | dangoo % @ Q ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard | ~——
RIL L1 | L3 | F1 | H1 |[RR°| D1 | Re [spessore PO doM0) Beldy | Permodel | Chiave
FCTU116R/L oo 200130 |11 |14 | 7 (22|04 — - C3 |CBT2N|HKY25R
TPMN
120RIL  |®|®| TpyRr 200/ 37 |13 |18 | 5 |26 |08| — | — | C4 |CBT3F|HKY30R
125R/L TPGN
seopatenir)  |®®| ThaR 250| 40 | 16 | 22 | 5 |32 |0.8|PT32|BCP202| C4 |CBT3F|HKY30R
132R/L
e L 300| 45 |20 | 29 | 0 | 40 | 0.8 |PT32|BCP201| C4 |CBT3F| HKY30R
* Coppia di serraggio (N * m) : C3=2.2, C4=3.3

Solo portautensile destro.

Classe M

Classe M

Classe G

......

b

(11,16)

R/L

(11,16)

CBN/PCD

&

(11,16)

Diametro| Raggio *
Do Dimensioni (mm) ditaglo | ¢zngdo % @ Q ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto minimo {standard| ~——=
R Da | L1 | L3 | F1 | Hi |RR°| D1 | Re |spessore PEmodelo Betdl, Mezo®e | Chiave
FCTU216R * | TPMN 200| 26 | 11 | 14 22 |04| — - C3 |CBT2N|HKY25R
220R * ﬁ'\G"ﬁ 200/ 33 | 13| 18| 5 |26 [08| — | — | c4 |cBT3F|HKkY30R
225R * | TPGR 250| 37 | 16 | 22 32 | 0.8 |PT32|BCP202| C4 |CBT3F|HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : C3=2.2, C4=3.3

lMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Stelo in acciaio 1/d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo=25mm)
Stelo in metallo duro /d<5 1/[d=6—7
. .+« | Velocita di taglio | Avanzamento |Pufndiaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia ditaglio
Materiale da lavorare | Durezza |Modalita di taglio (m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio | g0 _asons Asportazone eggera| 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15)| 0.2 120 (80—150) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Medaasporazone| 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35)| —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) | —15
M Asporazione eggera | 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 | 140(100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25)| —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
) o Asportazione leggera | - 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio —

Media asportazione| 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —1.5
Inserti tipo TP > A163, A164
Inserti CBN e PCD > B044, B058

RICAMBI > MO001

DATI TECNICI > N001

E027




TIPO

@ Inserto positivo 7° con fissaggio a staffa.
@ Bloccaggio a vite.

BARRE DI ALESATURA @1/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

. . | Leggero Leggero
Inserti WC{ X =
AR =
2D1 L3 H1 Q
95°
o /e (02,L3,04,06) | (02,L3)
Re Lt 204
f RR® ?
Ls | FSWL108RILS , ,
108R/LM Portautensile destro raffigurato. | ( 5 54 gg)
Diametro| Raggio *
Disponiia Dimensioni (mm) ditaglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
FSWL108R/LS |e(@| WSMT | 0201¢x> | 8 |100| 19 | 29| 7 | 17 | 58| 04 TS21 TKYO06F
WCMT
108R/LM |® /@] wWcaT L3021 8 | 100 | 25 15 8 0.4 TS2 TKYO06F
108R/L o0 0402 8 | 125 | 10 15 | 10 0.4 TS25 TKYO08F
110R/L ®® \wcMT 04027 10 | 150 | 12 | 6 9 | 13 | 12 0.4 TS25 TKYO08F
112R/L oo WCMW | ogT3033 | 12 | 180 | 15 11| 13|16 | 0.8 TS4 TKY15F
116R/L o0 06T3 X 16 | 200 | 20 |11 14 7| 22 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

. e | Leggero Leggero
Stelo in metallo duro Inserti WC{X N RIL
f 95
i 7 fe (02,L3,04,06) |  (02,L3)
PCD
Re L1 12D4|
g“ FSWL208R/LS =
208R/LM Portautensile destro raffigurato. | (3 04,06)
Diametro| Raggio *
Disponidia Dimensioni (mm) ditaglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
FSWL208R/LS |ee| WCMI | o201y | 8 [122| 25 | 29| 7 | 17 | 58| 04 TS21 TKYO6F
WCMT

208R/LM (@@ WSeoT L3021 8 |125| 33 | 4 7| 15 8 0.4 TS2 TKY06F
208R/L ([ J 040252 8 125 | 10 71151 10 04 TS25 TKYO08F
210R/L ®® \wcMT 04021 10 | 150 | 12 13 | 12 0.4 TS25 TKY08F
212RIL  |e|e| WCMW | (gT3¢ 12 180 15| 8 | 11 | 13|16 | 08 TS4 TKY15F
216R/L () 06T3x | 16 | 200 | 20 | 11 14 7| 22 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m

=

: TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.

> A158

Inserti CBN e PCD > B042, B056




TIPO

BARRE DI ALESATURA

@®Norma ISO.

@ Inserto positivo da 7°.
@ Bloccaggio a vite.
@!/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

- = | _Finitura Finitura Leggero | Leggero
Inserti TC 3} i 5 iy
60" /O A\ ﬁ
L A A A
' z 0 _ (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16)
v /@ Media Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN
MP MM
RR° Re L3 H1
Portautensile destro raﬁigurato. (09,11,16) (09,11,16) (11,16) (11)
Diametro| Raggio *
Disponiia Dimensioni (mm) ditaglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
SO08FSTFCR/L09 (@@ TCMT 0902 8 80| 12 6 7| 15 1 0.4 TS22 TKYO06F
S10HSTFCR/L11 |®@ @ 1102 10 | 100 | 16 7 9 | 13 13 0.4 TS25 TKYO8F
S12KSTFCR/L11 (@@ 110233 12 1125 | 20 9 11 | 10 16 0.4 TS25 TKY08F
S16MSTFCR/L11 (®/®| TcMmw 110233 16 | 150 | 25 | 11 | 14 7 20 0.4 TS25 TKYO08F
S20QSTFCR/L16 |e/e| TCMT 16730 |20 [ 180 32 | 13 | 18 | 7| 25 | 08 TS4 TKY15F
S25RSTFCR/L16 (@@ 16T3H 25 [ 200 40 | 17 | 23 5 32 0.8 TS4 TKY15F
S32SSTFCR/L16 (@@ 16T3H 32 | 250 | 50 | 22 | 30 5 40 0.8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5
. .~ | Finitura Finitura Leggero
Stelo in metallo duro Inserti TC X FP FM LP LM
——
(09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16)
Media Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN
H1 MP MM
Solo portautensile destro. (09,11,16) (09,11,16) (11,16) (11)
Diametro| Raggio *
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio |d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
CO8HSTFCRO09 (] TCMT 8 | 100 | 12 6 7 115 1 0.4 TS22 TKYO06F
C10KSTFCR11 (] 10 | 125 | 16 7 9 | 13 13 0.4 TS25 TKYO8F
C12MSTFCR11 (] 12 1 150 | 20 9 1 | 10 16 0.4 TS25 TKY08F
C16RSTFCR11 | o [ TOMW 16 |200| 25 | 11 | 14 | 7| 20 | 04 TS25 | TKYOSF
C20SSTFCR16 (] 20 | 250 | 32 | 13 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
C25TSTFCR16 (] 25 [ 300 40 | 17 | 23 ) 32 0.8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N « m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5
BPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Stelo in acciaio 1/[d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo>25mm)
Stelo in metallo duro /d<5 1/d=6—7
. -+« | Velocita di taglio | Avanzamento |Pufndidditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia ditaglio
Materiale da lavorare | Durezza |Modalita di taglio (m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio 180—350HB Asportaziong leggera| 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Mediaasporazione |~ 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) | —15
o Asportazione leggera | 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25)| —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —-1.0
) o Asportazione leggera [ 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 | 300(200—400) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio —
Media asportazione| 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1(0.05—0.15) | —1.5
Inserti tipo TCX> > A144, A145  RICAMBI > M001
Inserti CBN e PCD > B039, B053 DATI TECNICI > N001

E029



TI Po @®Norma ISO.
@ Inserto positivo da 7°.
Bl i ite.
BARRE DI ALESATURA :I/dog%aagglg g\\lllolete il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

Finitura Finitura Leggero Leggero

Inserti DC 5 =7 13 i

&

(07,11) (07,11)
Media |Parte superiore piana
MM Standard

-

|
Portautensile destro raffigurato. (07,11,15) (07,11,15) (07,11,15) (07,11)

@

Diametro| Raggio * 4

Codice di ordinazione otk Codice inserto Dttt i) (r‘rlntri?rlllg g{ggg:lrg §

RIL Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RR°| D1 | Re |p¥liedl | Chiave
S10HSDUCR/L0O7 |e|® 0702 | 10 [100| 16 | 7 |24 | 9 | 13| 13 | 04 | TS25 | TKYO8F
S12KSDUCR/L07 |®|®| DpCMT 0702% | 12 [125] 20 | 9 |34 | 11 | 10 [ 16 | 04 | TS25 | TKY08F
S16MSDUCR/L07 |e|® ng 070203 | 16 | 150 | 25 | 11 | 39| 14 | 7| 20 | 04 | Ts25 | TkvosF
S20QSDUCR/L11 |e|®| DCMW 11T3Cx> [ 20 |180| 32 | 13 |44 | 18 | 7| 25 | 0.8 | Ts4 TKY15F
S25RSDUCR/L15 |e|e® NS_%%VC\;’W 150437 | 25 /200 | 40 | 17 | 69|23 | 5| 32 | 08 | TS5 TKY25F
S32SSDUCR/L15 |e®|@®| NP-DCMT | 15043 | 32 [250| 50 | 22 {84 | 30 | 5| 40 | 0.8 | TS5 TKY25F
S40TSDUCR/L15 |e|® 1504737 | 40 |300| 63 | 27 | 94|37 | 5| 50 | 08 [ TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

Finitura Leggero | Leggero

Stelo in metallo duro Insertl Dc g FM LP LM

L

(07,11) (07,11)
Media |Parte superiore piana
Standard

-

Solo portautensile destro. | (07,11,15) | (07,11,15) | (07,11,15) (07,11)

Diametro| Raggio *
Codice di ordinazione i Codice inserto Dimensioni (mm) (r’:]ﬁ?rll'g g{:ﬁgglr?j §$ / @

R Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi |[RR°| D1 | Re |pi®dl | Chiave
C10KSDUCRO07 ° Bg'I\EATT 10 (12516 | 7 |21| 9 | 13| 13 | 04 | TS25 | TKYOSF
C12MSDUCRO7 | @ Bgﬂv 12 ({150 20 | 9 |31 |11 | 10| 16 | 04 | TS25 | TKYOSF
C16RSDUCRO07 ® | bcaew 16 (200 25 | 11 |31 | 14| 7| 20 | 04 | TS25 | TKYOSF
C20SSDUCR11 ° Eﬁ:gg%\/ 20 [250| 32 | 13 |31 /18| 7| 25 | 0.8 | Ts4 TKY15F
C25TSDUCR15 | @ | BSMW | 15040 | 25 |300| 40 | 17 (49| 23 | 5| 32 | 08 | TS5 | TKY25F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. Inserti tipo DC:: > A134—A138
EO030 Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052




Finitura Finitura Leggero Leggero
------ FP FM LP LM
o] -~ |
(06,09) (06,09) (06,09)
Media Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN
MP MM
r | E .
: . —
Portautensile destro rafflgurato. (06,09,12) (06,09,12) (06,09,12) (06,09,12)
Diametro| Raggio *
Disponiia Dimensioni (mm) ditaglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave
S08FSCLCR/L06 |®|® 0602 8 80| 12 6 7 | 15 1 04 TS25 TKY08F
S10HSCLCR/L06 |®|® 06023 10 | 100 | 16 7 9 | 13 13 04 TS25 TKY08F
CCMH
S12KSCLCR/L06 |®|® CCMT 0602 12 | 125] 20 9| 11 10 16 04 TS25 TKYO8F
S16MSCLCR/L09 (@@ 88(? 09T3x> | 16 | 150| 25 | 11 | 14 | 7| 20 | 0.8 TS4 TKY15F
S20QSCLCR/L09 |®®| ccmvmw 0973 20 | 180 32 | 13 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
S25RSCLCR/L12 |e|® Ng%‘évc‘;’w 12044350 25 200 40 | 17 | 23| 5| 32 | 08 TS5 TKY25F
S32SSCLCR/L12 |e|® 1204 32 | 250 | 50 | 22 | 30 5 40 0.8 TS5 TKY25F
S40TSCLCR/L12 |e®|® 120450 40 | 300 | 63 | 27 | 37 5 50 0.8 TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

- e~ |__Finitura Finitura Leggero | Leggero
Stelo in metallo duro Inserti CCLx.} FP FM - LP LM

- - N

ST | (06.09) (06,09 | (06,09)
® 1 == Media Media | Parte superiore piana| PCD/CBN

MP MM
L3 H1 [ .}
Solo portautensile destro. | (06,09,12) | (06,09,12) | (06,09,12) | (06,09,12)
Diametro| Raggio * q
Disponidia Dimensioni (mm) ditaglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /

R D4 | L1 L3 | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Vite difissaggio | Chiave

CO08HSCLCRO06 [ CCMH 8 [ 100 | 12 6 15 11 0.4 TS25 TKYO08F
C10KSCLCR06 | ® 88\5"; 10 [125| 16 | 7 13| 13 | 04 7525 TKYO08F
C12MSCLCRO06 (] CCGT 12 | 150 | 20 9| 11 | 10 16 0.4 TS25 TKYO8F
C16RSCLCRO09 () 8gg\\;vv 16 | 200 25 | 11 | 14 7 20 0.8 TS4 TKY15F
C20SSCLCRO09 ® | NP-CCGW | 09T3 %7 20 | 250 | 32 | 13 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5

-éMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Stelo in acciaio 1/d<3 |/d=3—4 (Diametro dello stelo>25mm)
Stelo in metallo duro /[d<5 I/d=6—7
. « o | Velocita di taglio | Avanzamento |Pufndiaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia ditaglio

Materiale da lavorare | Durezza |Modalita di taglio (m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio | o0 oo Asportaziong leggera| - 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Medaasporazine| 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) | —1.5
Asportazione leggera | 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2

Acciaio inossidabile | <200HB
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
) o Asportazione leggera| 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2

Lega di alluminio —

Media asportazione | 200 (150—250) 0.1(0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =18
Inserti tipo CCx> > A127—A132 RICAMBI > M001
Inserti CBN e PCD > B034, B035, B051 DATI TECNICI > N001

E031



TIPO

BARRE DI ALESATURA

®Norma ISO.
@ Inserto positivo da 7°.
@ Bloccaggio a vite.

.

Inserti DC{_x;

Finitura

Finitura

Leggero

@!/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

Leggero

FM

LP

LM

f 107°30" g
/= \

@ \FJ [ = Media Media Pane(s(:;nl:e)piana PC()(:;)SI;N
|: ER Re L:' H1 =

oD1 L1 | oD4 ‘ @

Portautensile destro raffigurato. | (97,11,15) | (07,11,15) | (07,11,15) (07,11)

Diametro| Raggio *

Codice di ordinazione otk Codice inserto Dttt i) (r‘rlntri?rlllg g{ggg:lrg §
RIL Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RR°| D1 | Re |p¥liedl | Chiave
S10HSDQCR/L0O7 |®® 07020 | 10 |100| 16 | 7 |24 | 9| 13| 13 | 04 | TS25 | TKYOS8F
S12KSDQCR/L07 |®|®| DCMT 0702033 |12 |125(20 | 9 |34 | 11| 10| 16 | 04 | TS25 | TKYO8F
S16MSDQCR/L07 |e|® Bch;-Tr 07020 | 16 | 150 | 25 | 11 |39 | 14 | 7| 20 | 04 | Ts25 | TKvosF
S20QSDQCR/L11 |®/®| DCMW 11730 [ 20 (180 | 32 | 13 |44 |18 | 7| 25 | 0.8 | TS4 TKY15F
S25RSDQCRIL15 |®|@| D93 | 150403 | 25 |200| 40 | 17 |69 |23 | 5| 32 | 08 | TS5 | TKv2sF
S32SSDQCR15 ® | NP-DCMT | 15043 32 |250| 50 | 22 |84 (30| 5| 40 | 08 | TS5 TKY25F
S40TSDQCR15 ° 15043 | 40 [300| 63 | 27 |94 |37 | 5| 50 | 0.8 | TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

PETR

Stelo in metallo duro Insertl DC

Finitura

Leggero

Leggero

FP

FM

LP

&

LM

107°30°
@ ,,,,,,,,,,, (07,11) (07,11)
d e/ Media Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN
Solo portautensile destro. | (07,11,15) | (07,11,15) | (07.11,15) | (07.11)
Diametro| Raggio *
Codice di ordinazione otk Codice inserto Pimensicnitnm) ?H:.%:.Ic? g{:ﬂgﬁ:ﬁ §; / @
R Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RR°| D1 | Re |p¥iedt | Chiave
C10KSDQCRO07 ° Bg'l\E/ITT 07027x [ 10 |125| 16 | 7 |21 | 9| 13| 13 | 04 | TS25 | TKYOSF
C12MSDQCRO07 [ ] Bgﬁ'\l;v 07021 12 | 150 | 20 9 31| 11| 10 16 0.4 TS25 TKYO08F
C16RSDQCRO07 (] DCGW 07021 16 {200 25 | 11 | 31 | 14 7 20 0.4 TS25 TKY08F
C20SSDQCR11 (] mE:Bgmyrv 1173 20 |250| 32 | 13 | 3.1 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
C25TSDQCR15 | » | BSMW | 1504033 | 25 (300 40 | 17 |49 | 23 | 5| 32 | 0.8 | TS5 | TKY25F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

E032

> A134—A1

38

Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052




. = | Finitura Finitura Leggero | Leggero
Insertl VC"..«"‘._»' EP EM LP
50°
117°30° ﬂ y ﬁ
T (11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
} ~ Media Media Media Parte superiore piana
RR° Re - MP MM Standard
| L3 H1
b L | | | £B7 7 '
Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (11,16)
Diametro| Raggio
Disponiia Dimensioni (mm) di taglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| & /
RIL Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RR°| D1 | Re |p¥liedl | Chiave
S16MSVQCR/L11 (@@ 110333 16 (150 | 25 | 11 |39 | 14 | 7 20 0.4 TS25 TKY08F
S20QSVQCR/L11 (@@ 1103 20 (180 | 32 | 13 |44 | 18 | 7 25 0.4 TS25 TKYO08F
S25RSVQCR/L16 [@ /e VMY | 16040 | 25 |200| 40 | 17 69 23 | 5 | 32 | 08 | Ts4 | TKY1sF
S32SSVQCR/L16 (@@ 1604 32 |250| 50 | 22 |84 | 30 | 5 40 0.8 TS4 TKY15F
S40TSVQCR/L16 (@@ 1604%3 | 40 |300| 63 | 27 |94 | 37 | 5 50 0.8 TS4 TKY15F

32

* Coppia di serraggio (N «

: TS25=1.0, TS4=3.5

. s~ | Finitura Finitura Leggero | Leggero
Stelo in metallo duro INS€Iti VCL(0 e FM P LM
— LF L7 LF
(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
Media Media Media Parte superiore piana
RR' MP MM Standard
H1
| op | L o LB L7 | 7 &
Solo portautensile destro. (16) (16) (11,16) (11,16)
Diametro| Raggio *
Disponsi Dimensioni (mm) ditaglio | d’angolo § s,
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| & /
R Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RRO| D1 | Re |p¥liedl | Chiave
C16RSVQCR11 (] 110333 16 1200 25 | 11 | 31| 14 20 0.4 TS25 TKYO08F
C20SSVQCR11 | % | VWi | 110300 |20 [250| 32 | 13 | 3.1 | 18 25 | 04 | Ts2s | TkvosF
C25TSVQCR16 * 16043 25 |300| 40 | 17 | 49| 23 | 5 32 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N ¢ m)

‘METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

1 TS25=1.0, TS4=3.5

Stelo in acciaio 1/d<3 |/d=3—4 (Diametro dello stelo>25mm)
Stelo in metallo duro /[d<5 I/d=6—7
. « o | Velocita di taglio | Avanzamento |Pufndiaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia ditaglio

Materiale da lavorare | Durezza |Modalita di taglio (m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio | o0 oo Asportaziong leggera| - 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Media asportazione| 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —15
Asportazione leggera | 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2

Acciaio inossidabile | <200HB
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
) o Asportazione leggera| 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2

Lega di alluminio —

Media asportazione | 200 (150—250) 0.1(0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =18
Inserti tipo VC:> > A153,A154  RICAMBI > M001
Inserti CBN e PCD > B042, B055 DATI TECNICI > N001

E033



TIPO

BARRE DI ALESATURA

@®Norma ISO.

@ Inserto positivo da 7°.
@ Bloccaggio a vite.
@!/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

Inserti SC X

Finitura

Finitura

Leggero

Leggero

FM LP
(09) (09) (09)
Media Media Parte superiore piana
MM Standard
H1 —
=B
Portautensile destro raffigurato. (09,12) (09,12) (09,12) (09,12)
Diametro| Raggio *
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio |d’angolo §$ @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
RIL Da | L1 | Ls | F1 | Hi [RR°| D1 | Re | gdeci = | Chiave
S16MSSKCR/L09 (e|® 09T3( 2 16 | 150 | 25 | 11 14 20 0.8 TS4 TKY15F
S20QSSKCR/L09 |®|® ggm’ 00T373> | 20 | 180 | 32 | 13 | 18| 7 | 25 | 08 TS4 TKY15F
S25RSSKCR/L12 | *|% 120453 25 | 200 | 40 | 17 | 23 5 32 0.8 TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS4=3.5, TS5=7.5

. .o~ | Finitura Finitura Leggero | Leggero
Insertl VC"._,"‘._»' FP FM LP LM
(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
Media Media Media | Parte superiore piana
I: e MP MM Standard
| | LB | L 7
Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (11,16) (11,16)
Diametro| Raggio *
Disponidia Dimensioni (mm) di taglio [d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| & /
R|L Da | L1 | Ls | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re |pi®dl | Chiave
S20QSVUCR/L11 (e @ 1103 20 |180| 32 | 13 |44 | 18 | 7 25 0.4 TS25 TKYO08F
S25RSVUCR/L16 |®®| \cmw 1604 25 |200| 40 | 17 |69 | 23 | 5 32 0.8 TS4 TKY15F
S32SSVUCR/L16 |e|e| VCMT 160433 | 32 (250 | 50 | 22 |84 |30 | 5 | 40 | 0.8 | Ts4 TKY15F
S40TSVUCR/L16 (@@ 1604 40 | 300 | 63 | 27 |94 | 37 | 5 50 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N *

32

1 TS25=1.0, TS4=3.5

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

E034

Inserti tipo SC > A141, A142
Inserti tipo VC > A153, A154
Inserti CBN > B042




. e~ | Finitura Finitura Leggero | Leggero
Inserti CC:} 1w FM LP M
s (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
\95°,E - - o Media Media |Partesuperiore pizna| PCD/CBN
Re H1 MP MM
L1 oD4 f,-"
L3 E
Portautensile destro raffigurato. (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Diametro| Raggio *
Disponbits Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| & /
RIL Da| Lt |Ls|L7 | F1|F2 | Hi [RR°| D1 | Re |gpiied | Chiave
S16MSCZCR/L06 |®|®| SSMT 060203 |16 (150 36 |11 [ 11| 3 |14 10| 20 | 04 | Ts25 | TKyosF
S20QSCZCR/L09 |e®|®| SSMw | 0973 20 180|50 | 18 | 13| 3 |18| 7| 25 | 0.8 | Ts4 | Tky1sF

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell’inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto destro per il portautensile destro e I'inserto

sinistro per il portautensile sinistro.
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5

-METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

1/d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo=25mm)
Materiale da lavorare | Durezza |Modaita ditaglo[\/eiocita di taglio | Avanzamento |Pundadiagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Puiordiad egio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio | o0 oo o Asportazione leggera | 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Medaasporazone| 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) | —1.5
L o Asportazione leggera | 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25)| —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
) n Asportazione leggera | 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio —
Media asportazione | 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15)| —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =15
Inserti tipo CC > A127—A132
Inserti CBN e PCD > B034, B035, B051
RICAMBI > MO001
DATI TECNICI > N001




BARRE DI ALESATURA

Con foro per

@®Norma ISO.
@ Inserto negativo economico.

@ Tipo di bloccaggio a leva e tipo di bloccaggio a perno.
@1/d é 3 volte il diametro.

Inserti SN¢

Finitura

FH

(09,12) (12) (12)
Media Classe G CBN
Standard
| H —
| )
Portautensile destro -
*1 Tipo di bloccaggio a perno (09,12) (12)
o|e *2
sE[s
Dipoit Dimensioni (mm)  |25|5_| (&) S $
Codice di ordinazione p %E’ 8 g
JeE|E2 Levadi | Vite di Pero di -
B RR’|D1|Re fisz\éggig fisslaegglio ﬁses?;gic; Perno| Vite
*1 A20QPSKNR/L09 (@] * 13125]0.8 - — HP3T HSS03005
*1A25RPSKNR/L12 (@ ® 13132 — — HP43 HSS03005
A32SPSKNR/L12 (@ |@ 13144 LLCL14 |LLCS108S - —

Con foro per

*2 Coppia di serraggio (N » m) : LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

Inserti TN

Finitura

FH

(16)

(16,22)

Media

Classe G

E Portautensile destro

%*1 Tipo di bloccaggio a perno

Standard

A32SPTFNRI/L16
A40TPTFNR/L22
AS0UPTFNR/L22

® 6 6 o | T
® 6 0 o |

13
10
9

LLCL13 | LLCS106
LLCL14 |LLCS108S
LLCL14 |LLCS108S

ol o *2
52|
Disponita Dimensioni (mm) SE|S A ) \\\\\\\\e
Codice di ordinazione p %é 28 &,’
o8|CH T Vite di ; -
RR°|D1|Re fsaaaglo|semaglo G Vite
*1 A20QPTFNR/L16 15(25]0.8 — - HP31 HSS03005
*1A25RPTFNR/L16 13 — - HP33 HSS03005

*2 Coppia di serraggio (N » m) : LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP31=2.2, HP33=2.2

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

(Nota 1) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

Inserti tipo S

> A105—A109

Inserti tipo TN

> A110—A115

Inserti CBN e PCD > B027—B029, B049




Con foro per e~ | Finitura Leggero
refrigerante I nse rtl D N LAY LP

& 7

e (15) (15) (15) (15)
g Re Lsﬂ H1 Media | Inossidabile | Classe G CBN
Ve L1 oD4 Standard MM RIL
/ C— —
Portautensile destro
%*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. (11,15) (15)
<2[8 & | & o
Diorbit i Dimensioni (mm)  |25|5_|C=D @ 63 S (& / $
Codice di ordinazions | © %ggllft:g %é 8 S /\ &’
R|L D4| L1 |L3|F1| F2 |H1|RR°| D1 [Ra|Spessore Psegg‘s’s%ﬂ" ﬁlg‘;‘;g;g ﬁ;/s'fgg}o Chiave | Spina ff’sesra”;g‘ig Perno| Vite
A20QPDUNR/L11|@|@ >|20180(32|15 6.4(18|13(26(0.8] — | — |LLCL23S|LLCS12s| HR2R | B | — | — | —
A25RPDUNR/L11|®|® |5\ A 25|200(40(17| 6.923|15(32|0.8|LLSONs2| LLP13 | LLCL23 [Licsioe| HY2R | B | — | — | —
*1 A25RPDUNR/L15 |®| @ |DNMG 25/200(40(17| 6.9]23/13[32{0.8|MDP2| — | — | — |[KVIRTHOM | Hpa3 | potoan |HSS03005
A32SPDUNRIL11 |@|@[DTM 32/250(50(22| 8.4|30|13[a4/0.8|LsoNn2| P13 | wwcizs [Lcstos| o | B | — | — | —
A32SPDUNR/L15 (@ ® DNGA 32|250|50(22| 8.4(3013[44|0.8|LLSON2| LLPt4 | LLCLo4 |LLCSIOBS| HKYAR | FSME | — | — | —
A40TPDUNR/L15 |®|@ [PNGGC 1504:::|40(300 63|27| 9.4/37|10(54(0.8|LLsDNe2| LiP4 | Licias |Licstoss| HRvaoR | o | — | — | —
A50UPDUNR/L15 |@|®@ 150422 |50|350|80|35(12.4|47| 9[70{0.8|LLSDNAZ| LLP14 | LLCL24 |LLCSIOBS | HKYAOR | oMt | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS125=1.5, LLCS106=2.2, LLCS1085=3.3, HP43=3.3

Con foro per Finitura Leggero

refrigerante  INS@rti CN<3

(12) (12) (12) (12)
H1 Media Media Inossidabile CBN
oD4 MH Standard MM

E Portautensile destro

*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato.

STl et Disponbia ﬁggﬁg Dimensioni (mm) %‘é” ,% @
R|L Da| L1 | Ls| F1 |H1 |RR®|D1|ReSpessore Pemegele| keve i ﬁsvslgzg;o Chiave |Spina [Feme & Perno| Vite
A16MPCLNR/L0S |®|® 09T303| 16 [150( 25| 11| 14|15 [20[0.8] — | — |LLcLi3s|LLostos| HkYaR | HOME | — | — | —
*1A20QPCLNR/L0 |@|® 20 (18032 13|18(13(2508] — | — | — | — |HKYER| HOM | ppar | paosan |HSso300s
A20QPCLNRILOON (@ x| . 20 (18032 13|18|13(25(0.8] — | — |LLcL3s|LLstos | hovaR | B | — | — | —
A25RPCLNR/L09 |®|®|cNMG 25(20040 | 172313 (32[|0.8] — | — |LLcuss|LLestos|HovaR | B | — | — | —
*1A25RPCLNR/L12 |@|@|CNMM 2520040 | 17|23]13 (32|08 Mcr2| — | — | — |HKYRTHOM ey | potoan |Hssosoos
A32SPCLNRIL12 |@ @ “NCC 32(250| 50 | 22|30 | 13 |44[0.8|LLsCNe2| LLP14 | LLCL14 |LLcSosS| HKYAOR | HOME | — | — | —
A40TPCLNRIL12 |@|®@ 40[300| 63 | 27 | 37| 10 |54|0.8|LLSCNA2| LLP14 | LLCL14 |LLcstogs| HiYVaR | HOME | — | — | —
A50UPCLNR12 (@ 50 [350| 80 | 35 |47 | 10 |63]0.8|LLSCP42| LLP14 | LLCL14 |LLCSIOBS| HKYBOR | BOME | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Modalita di Vd=3 Vd=3—4
Materiale da lavorare | Durezza | ™" 0" ™ 'Velocita di taglio | Avanzamento |Pondiaditiyio| Velocita di taglio | Avanzamento |Puioniaditaio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato {180 —350HB [ Media asportazione| 110 (80— 140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Acciaio inossidabile | <200HB [Mediaasportazione| 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) —3.0
Ghisa iy | edaasporezione| 80 (60—100) | 0.25(0.1—04) | —50 | 80(60—100) | 0.2(0.1=03) | —4.0
Inserti tipo DN:> > A098—A103
Inserti tipo CN: > A092—A097 RICAMBI > M001

Inserti CBN e PCD > B022—B025, B048  DATITECNICI >Noo1 [EQ37




TIPO

BARRE DI ALESATURA

@®Norma ISO.
@ Inserto negativo economico.
@ Tipo di bloccaggio a leva e tipo di bloccaggio a perno.
@1/d é 3 volte il diametro.

Con foro per - . | Leggero Media
refrigerante Inserti WN X} VP
o) (06) (06)
T Inossidabile
| H1 MM
oD4
Portautensile destro raffigurato. (06)
=£|8
Digorbi Dimensioni (mm eE|5 % ©
Codice di ordinazione g Codice inserto (i) %_g) &S &
R|L D4 | L1 | L3 | F1|H1 |RR® B‘: Ez Leva difissaggio | Vite difissaggio | Chiave Spina
A16MPWLNR/L06 |® @ 16150| 25 | 11 | 14 | 15 [200.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HSM:
A20QPWLNR/L06 |®|®| WNMG 20 |180| 32 | 13 | 18| 13 |25(0.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HEM:
A25RPWLNR/L06 |@|® 06 T30 25|200| 40 | 17 | 23| 13 |32|0.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HEM.

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5

- & 107°30°

Con foro per
refrigerante

Inserti DN

Leggero Leggero

FH

LP

==/

(15) (15) (15) (15)
H1 Media | Inossidabile | Classe G CBN
9D4|  [Standard  |MM RIL
E Portautensile destro g ,
%1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. (15) (15)
=2|8 * ® 2 S
Disponi ; Dimensioni (mm) SE|S_ @ S (& / &
Codice di ordinazione | Codice g o N &
R|L D4| L1 |L3|F1| F2 |H1|RR° B? Re|Spessore Pse;gg(s]s?;lel:o ﬁlgg‘ég;L ﬁgsit:gg}o Chiave | Spina fﬁgg‘gg?; Perno| Vite
*1 A25RPDQNR/L15 |® | ® [\ ia 15040%3|25(200/40(17| 6.923|13(32(0.8| Mop2 | — | — | — |[HYER) HAM 1 ypus | patoan | Hssosuns
A32SPDQNR/L15 (@ @ Bma 1504x3{32[250|50| 22| 8.4/30|13|44(0.8[LLSDN2| LLP14 | LLCL24 |LLCSIOBS | HKYOR | oM | — | — | —
A40TPDQNR/L15 |®|®|pNGA |1504033|40(300|63 (27| 9.4/37|10(540.8|LLSON42 | LLP14 | LLCL24 |LLCSOBS | wovaR | HEME | — | — | —
A50UPDQNR15 x| [PNGG 15047350 350/80|35(12.447| 9[70(0.8|LLSDNG2 | LLPt4 | LLCL24 |Licsiogs | HkaR | HOME | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti tipo WN:(:

> A119—A121

Inserti tipo D

> A098—A103

Inserti CBN e PCD > B024, B025, B048




Con foro per
refrigerante

Inserti DN

Finitura

Leggero

Media

FH

LP

MP

VY4

-.93°

[N

Re

L3

L1

=/

(15)

(15)

(15)

<

EI b

*1 Tipo di bloccaggio a perno

Portautensile destro
raffigurato.

(15)

H1 Media | Inossidabile | Classe G CBN
2D4 | IStandard  |MM RIL

(15)

o|e *2
SE|lS q
Disponitt ; Dimensioni (mm) 5|5 | @ (@ D / &
Codice di ordinazione . %Zglrct:g gé H: f S &,
RIL L1 | L3 [F1| F2 |H1|RR B’f Re|Spessore Psegggs%erg" ﬁ'gg‘gggio ﬁgfgggo Chiave | Spina Esig‘g"g‘ig Perno| Vite
*1A25RPDZNR/L15 |® @ | DNMA 200 6517| 6.7|23|13(32[0.8[MoP2| — | — | — |HKYISRIHGM | Hpag | patoan |Hssoanms
DNMG
A32SPDZNR/L15 |®|®|onvix 250| 75|22| 8.2(30|13|40|0.8|LLSDNA2| LLP14 | LLCL24 |LLCSIOBS|HKY3OR| HEME | — | — | —
A40TPDZNR/L15 [@|® B“gk" 300 88|27| 9.2|37|10|50(0.8|LLSDNA2| LLP14 | LLCL24 |LLCSIOBS|HKYBOR| HEM | — | — | —
A50UPDZNR/L15 |® |®|DNGG 350|105|35|12.2|47| 9|63|0.8|LLSDVA2| LLP14 | LLCL24 |LLCSIOBS|HKY3OR| HEM | — | — | —

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto destro per il portautensile destro e I'inserto

sinistro per il portautensile sinistro.
*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

-METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Modalita di Vd=3 Vd=3—4
Materiale da lavorare | Durezza | ™" 0" ™ 'Velocita di taglio | Avanzamento |Pondiadityio| Velocita di taglio | Avanzamento |Puiowiaditagio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato {180 —350HB| Mediaasportazione| 110 (80— 140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Acciaio inossidabile | <200HB [Mediaasportazione| 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) 310
Ghisa Rt Il | Neda spotezone | 80 (60—100) | 0.25(0.1—0.4) | —50 | 80(60—100) | 0.2(0.1-03) | —40
Inserti tipo DN > A098—A103

Inserti CBN e PCD > B024, B025, B048

RICAMBI > M001

DATI TECNICI > N001




TIPO

BARRE DI ALESATURA

@ || diametro di taglio minimo & ¢63.

@ Inserto a forma trigonometrica negativa.
@ Tipo a DOPPIO MORSETTO.
@!/d é 3 volte il diametro.

Con foro per
refrigerante

Inserti WN{_ i

Finitura

oo
pTE

Leggero

E040

(08)
Inossidabile
Hi MM
| D4 | ‘
Solo portautensile destro. (08) (08) (08)
o2 *
s2|s
Disponiita Dimensioni (mm) oEls ‘@ & @ Q@L @ @\\& % \@
Codice di ordinazione p Codice inserto %E =l I < < N
a8|Es T Patad ite di . .
R Da| L1 | L3 | F1 | H1 |RR°|pq|Re| Spessore P:;g&%?? ﬁsstgggg?g mcgg;%a‘ad{m Molla ﬁg/;;egg'io Chiave | Spina
WNMA WPS HKY25R| HGM-
A50UMWLNRO8 | @ | (080403 50 350\ 80 | 3563 | 9 |63(0.8| g3 | COP44 | CCK13 | CPT24 | MES2 (SLCS105|yvaor| pTais
* Coppia di serraggio (N * m) : SLCS105=7.0
BPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
s /d<3 1/d=3—4
. Modalita di
Materiale da lavorare | Durezza taglio Velocita di taglio | Avanzamento |Profondtaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondta ditagio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato {180 —350HB| Mediaasportazione| 110 (80— 140) 0.25 (0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Acciaio inossidabile | <200HB | Media asportazione 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) —3.0
Ghisa Festons 600 | g aspotazione |~ 80 (60—100) | 0.25(0.1—0.4) | —5.0 80 (60—100) | 02(01—0.3) | —4.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.

Inserti tipo WN

> A119—A123

Inserti CBN

> B031




A

TIPO
BARRE DI ALESATURA

@ Adatto a metalli non ferrosi.

@ Inserto positivo da 20°.

®l/d

@Bloccaggio a vite.

€ 6 volte il diametro.

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni.

@ |l diametro di taglio minimo & & 20.

Inserti TE X

Media

PCD

R/L

R/L

(16)

(16)

e —— L PCD
L2 _[10 H1
L1 oD4
Portautensile destro raffigurato.
Diametro| Raggio 4
Disponbits Dimensioni (mm) di taglio | d'angolo @/
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard /
R|L D4 L1 L2 F1 H1 D1 Re [Vite di fissaggio| Chiave
S16RSTFER/L16 (@@ 16033 16 | 200 | 30 11 1146 20 0.4 FC400890T TKY10F
S20RSTFER/L16 (@ ®( TEGX..R/L| 1603t 20 | 200 | 37 13 |18 25 0.4 FC400890T TKY10F
S25SSTFER/L16 (@ |® 16033 25 | 250 | 40 17 |23 32 0.4 FC400890T TKY10F

* Coppia di serraggio (N « m) : FC400890T=2.5

-METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Velocita di taglio l/d=3 I/d=4 I/d=5 I/d=6
HECIEICEIEIELC CiEele (m/min) Avanzamento| P.d.T. |Avanzamento| P.d.T. [Avanzamento| P.d.T. |Avanzamento| P.d.T.
(mm/giro) | (mm) [ (mm/giro) | (mm) | (mm/giro) | (mm) | (mm/giro) | (mm)
- 400 0.15 0.15 0.1 0.1
Leqa di alluminio |19 | (200—600) | (0.05=0.25)| 30 [(0.05-025)| ~30 | (0.05=02) | 25 | (0.05~0.2) | ~10
9 u MD220 800 0.15 —30 0.15 —30 0.1 —25 0.1 —10
(200—1500) | (0.05—0.25) : (0.05—0.25) : (0.05—0.2) : (0.05—0.2) :
Inserti tipo TEC:: > A146
Inserti PCD > B053
RICAMBI > MO001
DATI TECNICI >Noo1 E041




